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FUCHS LUBRICANTS GERMANY

Wir entwickeln nicht nur Schmierstoffe. Wir entwickeln intelligente Lésungen fur hochkom-
plexe Herausforderungen.

Daflr haben wir unsere Kompetenzen und Erfahrungen aus den unterschiedlichsten An-
wendungsbereichen gebundelt: Aus FUCHS SCHMIERSTOFFE und FUCHS LUBRITECH wurde
FUCHS LUBRICANTS GERMANY. Das Ziel: die Welt unserer Kunden in Bewegung zu halten.
Effizient, nachhaltig, zuverlassig. Heute und morgen.

Was koénnen wir fur Sie bewegen?
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FUCHS LUBRICANTS GERMANY

Zahlen und Fakten

Firma: FUCHS LUBRICANTS GERMANY GmbH,

ein Unternehmen der FUCHS-Gruppe

Standorte: Zentrale in Mannheim mit Standorten in
Bremen, Dohna, Hamburg, Kaiserslautern, Kiel und Wedel;
ca. 1.400 Mitarbeitende

Produktprogramm: umfassendes Sortiment von rund
3.000 Produkten fir alle Anwendungen

Zertifizierungen u. a.: ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001,
ISO 45001, ISO 50001, I1SO 21469, HALAL, KOSHER
(genaue Zertifizierungen kénnen unter www.fuchs.com/de
eingesehen werden)

CO,-neutrale Produktion*

Seit 1931 verfolgen wir dasselbe Ziel: Wir wollen die Welt
in Bewegung halten. Mit innovativen und technologischen
Schmierstofflésungen, die nachhaltig in die Zukunft wirken.
Bedingungslose Zuverlassigkeit ist dabei unser oberstes
Gebot. Sie ist Grundlage fur alles, was uns definiert und als
Unternehmen ausmacht.

Zuverlassigkeit ist Antrieb und Anspruch zugleich. Und

das Versprechen an alle unsere Kunden in den Bereichen
der Automobilzulieferer und OEMs, des Maschinenbaus,
der Metallverarbeitung, des Bergbaus und der Luft- und
Raumfahrt, des Energie-, Konstruktions- und Transport-
sektors, der Land- und Forstwirtschaft sowie der Papier-,
Stahl-, Metall-, Zement-, Schmiede- und Lebensmittelindus-
trie, aber auch fur den qualifizierten Schmierstoffhandel
sowie Autohduser und -Werkstatten.

Langjahrige Erfahrung, hohe Entwicklungsstarke und die
Erfallung weitreichender Standards begriinden die beson-
dere Qualitat unserer weltweit fihrenden Markenprodukte.
Wir liefern Lésungen, die einfach effizienter und damit
auch nachhaltiger sind. Dabei denken wir immer in ganz-
heitlichen Lésungen. Fur die Entwicklung individueller
Lésungen gehen wir in einen intensiven Kundendialog mit
Ihnen. Nur so kénnen wir unserem Anspruch gerecht
werden, Ihre Welt in Bewegung zu halten.

MOVING YOUR WORLD

*teilweise auch basierend auf Kompensation
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Gebindeilibersicht

Erhalten Sie schnell einen Uberblick tiber die verfiigbaren Gebinde
eines Produktes. Unter jedem Produkt sind entsprechende Pikto-
gramme und Gebindeeinheiten aufgefuhrt.
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Die Welt der Industrieschmierstoffe

Industriedle

Viele Prozesse in der Industrie funktionieren nur mit
dafur speziell abgestimmten Schmierstofflésungen ein-
wandfrei. So kommt z. B. bei der Ubertragung von Energie
durch Druckmedien (Hydraulikfluide), bei der Unter- bzw.
Ubersetzung von Antriebskraften (Getriebedle), bei der
Energiegewinnung in Kraftwerken (Turbinendle), bei der
Kélteerzeugung (Kaltemaschinendle) oder bei der Druck-
lufterzeugung (Luftverdichterdle) den jeweiligen Indus-
triedlen eine bedeutende Aufgabe zu.

Biologisch schnell abbaubare Schmierstoffe von FUCHS
stellen eine echte Alternative zu kohlenwasserstoffbasier-
ten Schmierstoffen dar.

Das Programm der FUCHS-Industriedle bietet eine Fille
von leistungsfahigen Produktldsungen fur unterschied-
lichste Anwendungen und Zielgruppen.

Darlber hinaus kénnen sie einen Beitrag zur Steigerung
der Produktivitat leisten, den Wirkungsgrad deutlich
erhéhen und den Energieverbrauch und die damit ver-
bundenen CO,-Emissionen reduzieren.

FUCHS verftgt tber eine der weltweit vielfaltigsten Paletten von
Bioschmierstoffen. Viele seiner biologisch abbaubaren Produkte
tragen das Europaische Umweltzeichen (Euro-Margerite). Auf
Basis gesattigter Syntheseester wurden neue Reihen biologisch
abbaubarer Hydraulik- und Getriebedle der Serie PLANTO
entwickelt. Der Anteil an nachwachsenden Rohstoffen liegt hier
bei mehr als 50 %.

www.ecolabel.eu

Schmierfette / Pasten

Schmierfette sind konsistente Schmierstoffe, die aus
Grundél und einem speziell ausgewahlten Dickungsmittel
bestehen. Zur Verbesserung der Eigenschaften sind den
Schmierfetten Additive zugefugt. Schmierfette sind Kon-
struktionselemente, besonders wenn sie als Langzeit-
schmierstoffe zur Lebensdauerschmierung eingesetzt
werden.

Pasten sind konsistente Schmierstoffe, die zur Optimierung
ihrer Schmierleistung mit speziellen Festschmierstoffen
versehen sind. Sie zeigen speziell in Grenzbereichen der
Fettschmierung, z. B. bei hohen Lasten oder schnell
wechselnden Bewegungsrichtungen, ihre auBerordent-
liche Leistungsfahigkeit, senken dabei die Reibung und
schiitzen vor Verschleif3.

Mit FUCHS-Schmierfetten und -Pasten steht Ihnen ein aus-
gewogenes Komplett-Programm zur Verfiigung, das fur
die groBtmogliche Anzahl von Schmierfettanwendungen
in der Industrie die optimale Lésung sowohl aus techni-
scher als auch wirtschaftlicher Sicht erméglicht.



Metallbearbeitungsschmierstoffe

Moderne Metallbearbeitungsschmierstoffe sehen sich
vielféltigen Anforderungen gegeniiber. Sie missen sowohl
wirtschaftlich und leistungsfahig als auch frei von umwelt-
und gesundheitsbelastenden Inhaltsstoffen sein.

FUCHS verfugt tGber die erforderliche Prozessexpertise,
um die sehr spezifischen und vielféltigen Anforderungen
in der Metallbearbeitung optimal erflllen zu kénnen.
Das umfassende und hoch leistungsfahige Schmierstoff-
programm von FUCHS zeichnet sich durch hervorragende
Anwendungsergebnisse in allen Bereichen der Metall-
bearbeitung aus — von Kiihlschmierstoffen, Hartemedien
Uber Umformschmierstoffe bis hin zu Reinigern und
Korrosionsschutzmittel.

pm(Qr

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS
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Schmierstoffe fiir Spezialanwendungen

Das Produktprogramm von FUCHS umfasst Schmierstoffe
fur hochspezielle Anwendungen. Diese Schmierstoffe
kommen immer dort zum Einsatz, wo die Leistungsfahig-
keit herkdmmlicher Schmierstoffe fur die spezielle Anwen-
dung an ihre Grenzen st6Bt. Sie sind mit FUCHS Special
Applications gekennzeichnet.

FUCHS Special Applications

Hochspezialisierte Schmierstoffe und verwandte Speziali-
taten entwickelt FUCHS in enger Zusammenarbeit mit den
Kunden, um maBgeschneiderte Lésungen bieten zu
kénnen. Uber die letzten Jahrzehnte ist dadurch ein sehr
breites Portfolio entstanden, das sich durch die Leistungs-
fahigkeit — auch unter extremen Bedingungen — auszeich-
net.

Daruber hinaus stehen Spezialschmierstoffe von FUCHS fur
Nachhaltigkeit wie auch fur Sicherheit, Zuverlassigkeit und
Wirtschaftlichkeit.

Als zertifizierter DMQP-Partner bei DMG MORI stellt FUCHS im
DMQP-Programm exklusiv auf Maschinen und Prozesse abgestimmte
Kthlschmierstoffe und Schmierstoffe zur Verfugung.

Das DMQP-Programm schafft mit hochstem Qualitatsanspruch Syner-
gien aus Maschine, Peripherie und Zubehor. Es bindelt Innovations-
und Technologieexpertise von ausgewahlten DMQP-Partnern, denen
exklusiv das Premium-Gutesiegel fur ihre Produkte verliehen wurde.
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FUCHS-Schmierstoffe

stehen fur Leistung und Nachhaltigkeit, fir Sicherheit
und Zuverlassigkeit, fur Effizienz und Kostenersparnis.

Sie stehen fir ein Versprechen: Technologie, die sich auszahlt.
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CO,-Neutralitatsstrategie*

Wir unterstiitzen unsere Lieferanten Unsere Produktion: Verantwortungs- Der Beitrag unserer Kunden: Weniger
und kaufen nachhaltig ein. voll und CO_-neutral*. Reibung, weniger Energieeinsatz.
Wir teilen die Ergebnisse unserer Der Schutz unserer Ressourcen und Die Verwendung unserer Produkte
Forschungsprojekte und unterstitzen die Einsparung von Energie in unse- tragt zum Schutz unserer Umwelt bei.
unsere Lieferanten bei der Entwick- ren Produktionsabldufen hat bei uns Analysen der Umwelt-Performance
lung und dem Einsatz nachhaltiger hochste Prioritdt. Die unvermeidbaren  unserer Produkte zeigen deutlich:
und CO,-neutraler* Rohstoffe. CO,-Emissionen gleichen wir durch Dank verschiedener Faktoren ein-

die UnterstUtzung von ausgewahlten,  schlieB3lich der Reibungsreduzierung

zertifizierten Klimaschutzprojekten sind die Einsparungen von CO,-

aus. Emissionen deutlich héher als bei

konventionellen Produkten.

SCHMIERSTOFFE AUS CO,-NEUTRALER* PRODUKTION

Seit Januar 2020 ist FUCHS ein globales CO,-neutrales* Unternehmen und stellt seinen Kunden weltweit Schmier-
stoffe aus CO,-neutraler* Produktion zur Verfligung.

Die FUCHS-CO,-Neutralitatsstrategie* ist eingebettet in die Nachhaltigkeitsstrategie, die in 2010 gestartet wurde.
Um die CO,-Neutralitat* umsetzen zu kénnen, gleicht FUCHS seine bisher noch nicht vermiedenen CO,-Emissionen
durch KompensationsmaBnahmen aus, indem in qualitativ hochwertige Klimaschutzprojekte investiert wird, die vor
allem den Ausbau erneuerbarer Energien fordern.

In die Berechnung der genannten CO,-Emissionen werden seit 2021 tber die reinen Produktionsgesellschaften
hinaus auch alle Vertriebs- und Verwaltungsstandorte sowie alle Joint Ventures zu 100% mit einbezogen.

Mittelfristig will FUCHS die CO,-Kompensationsleistungen sukzessive zurtickfahren und daftr
seinen Versorgungsanteil an regenerativen Energien erhohen und weiter in die Energieeffizienz
seiner Standorte investieren.

Langfristig strebt das Unternehmen an, seinen Kunden auch CO,-neutrale* Produkte zu
verkaufen, was voraussetzt, dass FUCHS zukinftig von seinen Lieferanten mit CO_-neutralen*
Rohstoffen beliefert wird.

Klimaschutzprojekte

* Teilweise auch basierend auf Kompensation



Beispiele fur

Schlusseltechnologien

Industrieole

RENOLIN XTREMETEMP-REIHE

Die universellen Hochleistungs- und Mehrbereichs-
Hydraulikole eignen sich fur den Einsatz in stationdren und
mobilen Hydraulikanlagen. Zu den Vorteilen zahlen die Ver-
besserung des Wirkungsgrades und insbesondere die Erhéhung
der Standzeiten und Wechselintervalle. Die Produkte verfiigen
Uber ein exzellentes Tieftemperaturverhalten und einen breiten
Temperatureinsatzbereich. Durch den hohen Wirkungsgrad kann
Energie und somit auch CO, eingespart werden. Produkte dieser
Reihe erfullen neueste Anforderungen vieler Mobilhydraulikher-
steller. Freigaben nach Bosch Rexroth RD90235 und RDE90245
sowie Denison HFO, HF1, HF2 liegt vor.

RENOLIN CLP VCI-REIHE

Die Spezial-Getriebe- und Korrosionsschutzoéle auf Basis
von Mineraldl mit VCI (Vapour Corrosion Inhibitors, Dampf-
phasenkorrosionsschutz) gewahrleisten einen sicheren Langzeit-
korrosionsschutz sowohl in der OI- wie auch in der Dampfphase.
Die Produkte eignen sich fur einen verldngerten Korrosions-
schutz insbesondere in Getrieben, die Uber einen langeren
Zeitraum gelagert und/oder transportiert werden und gleicher-
maBen fur Getriebeprifstande. Sie bieten einen sicheren Ver-
schleiBschutz, eine hohe Fresstragfahigkeit sowie eine gute
Kompatibilitat mit Getriebedlen. Produkte der RENOLIN CLP
VCI-Reihe erfullen bzw. Ubertreffen die Anforderungen an
Industriegetriebetle gemal DIN 51517-3: CLP, ISO 6743-6

und ISO 12925-1: CKC/CKD sowie AGMA 9005/E02: EP.

RENOLIN MR-REIHE

Die Schmier- und Hydraulikéle der RENOLIN MR-Reihe zeich-
nen sich durch ihren extrem hohen Viskositatsindex und ein
ausgezeichnetes Reinigungs- und Schmutztragevermogen aus.
Darlber hinaus bieten die Produkte neben einer langen Lebens-
dauer einen besonderen Korrosionsschutz. Sie eignen sich fir
alle Hydrauliken, die groBen Temperaturschwankungen und
Feuchtigkeit ausgesetzt sind oder im Freien arbeiten, z. B. in
Schleusen, Wehranlagen, Maschinen in geringer Umgebungs-
temperatur. Die Schmier- und Hydraulikole erfillen und tber-
treffen die Anforderungen an Hydraulikéle nach:

DIN 51524-2: HLPD, ISO 67343-4: HM (mit DD-Eigenschaften).

RENOLIN PG-REIHE

Die Reihe setzt sich aus vollsynthetischen Getriebe- und
Umlaufoélen auf Basis spezieller Polyalkylenglykole (PAG),
fur hoéchste thermische Belastungen zusammen. Die Ole zeich-

nen sich durch ihre sehr hohe Oxidations- und Alterungsstabili-
tat, den hohen Viskositatsindex (scherstabil) und exzellentes
Viskositats-Temperatur-Verhalten aus. Darlber hinaus weisen die
Ole ein hachstes Lasttragevermdgen, niedrige Reibwerte, einen
hohen FZG-Wert, hohe Graufleckentragfahigkeit, exzellente
FE8-Performance und eine sehr gute Pitting-Tragfahigkeit auf.
Die Ole der Reihe RENOLIN PG ubertreffen die Mindestanforde-
rungen an Schmieréle CLP-PG nach DIN 51517-3; ISO 6743-6
und ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE, CKSMP, CSPG, CTPG.
Freigaben namhafter Getriebehersteller liegen vor.

RENOLIN UNISYN XT-REIHE

Vollsynthetische High-Performance Industriegetriebedle
auf Basis von PAO (Polyalphaolefine) neuester Generation.
Die Getriebedle verfligen Uber einen sehr hohen, natdrlichen,
scherstabilen Viskositatsindex mit ausgezeichnetem Tiefverhal-
ten. Zu den weiteren Vorteilen zahlen exzellenter VerschleiB3-
schutz, hohe Graufleckentragfahigkeit und sehr guter Korrosi-
onsschutz.

Die Produkte der RENOLIN UNISYN XT-Reihe erfillen bzw. Uber-
treffen die Anforderungen an Industriegetriebetle gemaB DIN
51517-3: CLP, ISO 6743-6 und ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE,
CKSMP sowie AGMA 9005/E02: EP. Die Industriegetriebetle der
RENOLIN UNISYN XT-Reihe sind von namhaften Getriebeherstel-
lern freigegeben.

RENOLIN ZAF B HT-REIHE

Die Reihe RENOLIN ZAF B HT zeichnet sich aus durch hohe
thermische und oxidative Bestandigkeit und exzellente Ver-
schleiBschutzeigenschaften. Die innovative zink- und aschefreie
Additivtechnologie in Verbindung mit ausgewahlten minerall-
basierten Solvent-Raffinaten gewahrleistet exzellente Hydraulik-
und Getriebedleigenschaften.

RENOLIN ZAF D HT PLUS

Universelles zink- und aschefreies, detergierendes Hydrau-
likél und Industriegetriebedl mit exzellenter Alterungsstabili-
tat und sehr hohem VerschleiBschutz. Aufgebaut auf neuester
schwefelarmer und hydrierter Grundélgeneration und innovati-
ver Additivtechnologie.

Das Hydraulikol erfullt und Ubertrifft die Mindestanforderungen
an Hydraulikéle nach DIN 51524-2: HLPD, ISO 6743-4: HM und
an Getriebedle nach DIN 51517-3: CLP und ISO 6743-6: CKC.
Anwendung, wenn Brugger-Wert: > 30N/mm?2 gefordert ist.



Schmierfette

RENOLIT LX-REIHE

Das Mehrzweckfett basiert auf der Grundolgeneration Gll
und neuester Additivtechnologie. Mit der neuen, verbesser-
ten Formulierung von RENOLIT LX 2 ist der Anwendungsbereich
sehr breit: Das Fett eignet sich insbesondere fir den Einsatz in
Walzlagern, Elektromotorlagern, Kupplungsausrticklagern von
z. B. Kranfahrzeugen, Baumaschinen, Schmiedepressen,
Nfz-Radlagern und Werkzeugmaschinen. Das Schmierfett ist
wasserbestandig, alterungsbestandig, thermisch und mecha-
nisch hoch belastbar, arbeitsstabil und zeichnet sich weiter
durch einen guten Korrosionsschutz aus.

Kihlschmierstoffe

ECOCOOL AFC 1515

Dieser innovative, borfreie, wassermischbare Kihlschmierstoff
ist universell einsetzbar und besonders gut geeignet zum
Schneiden und Finishen bei Stahl und alle Giblichen
Aluminiumlegierungen. ECOCOOL AFC 1515 ist ein robustes
Allround-Produkt fur multifunktionale Anwendungen und Legie-
rungen mit vielen Starken: es bietet eine hohe Oberflachenquali-
tat, gute Benetzungseigenschaften, gute Wascheigenschaften
fur saubere Maschinen sowie eine geringe Schaumbildung, eine
gute Filtrierbarkeit und geringe Nebelbildung. Gerade fur die
Metallbearbeitung in der Automobil- und Automobilzulieferer-
industrie ist ECOCOOL AFC 1515 das Produkt der Wahl.

ECOCOOL GLOBAL 10

Mit dem Kahlschmierstoff ECOCOOL GLOBAL 10 ist es gelun-
gen, die diversen Anforderungen und Freigabespezifikationen
innerhalb der Aerospace-Industrie zu bedienen. Das gezielt
fur die Zerspanung von Aluminium und Titan-Legierungen
entwickelte Produkt entspricht der Gesetzgebung in 19 fihren-
den Aerospace-Landern. Es ist DEA-, TEA-, DCHA-, chlor-,
formaldeyd-, silicon- und borfrei und auBerst stabil gegen
mikrobielle Kontamination. Darlber hinaus verfugt es Gber
eine hervorragende Hartwasserstabilitat, neigt nicht zur
Schaumbildung und ist auch fur den Einsatz mit sehr weichem
Wasser konzipiert. Der Kiihlschmierstoff hat umfangreiche La-
bortests gemal den Zerspanungsprotokollen flhrender Ae-
rospace-Firmen durchlaufen und konnte in vielen Feldversuchen
bei internationalen Kunden die hohen Erwartungen bestatigen.
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Korrosionsschutzmittel

ANTICORIT BGI-REIHE

Die Reihe von Korrosionsschutzdlen bietet neben dem 6éligen
Schutzfilm auch einen zuséatzlichen Dampfphasenkorrosions-
schutz (VCI, Vapour Corrosion Inhibitors). Hierdurch werden
auch Flachen geschitzt, welche nicht vollstandig benetzt wur-
den. Die Produkte der ANTICORIOT BGlI-Reihe sind eine der
Standardkonservierungen fiihrender europaischer Lager-
hersteller und sind in verschiedenen Viskositatseinstellungen
verfligbar. Die Produkte sind einfach und vielseitig anwendbar
und SVHC-frei.

ANTICORIT CPX®

Mit der Reihe ANTICORIT CPX® hat FUCHS eine neue Formulie-
rungskategorie fir den Langzeitkorrosionsschutz (10 Jahre)
entwickelt. Das neuartige Wachssystem garantiert sowohl bei
erhohter Temperatur als auch bei normaler Umgebungstempera-
tur eine kontrollierte Ablaufhemmung, ohne die Penetration in
Spalten oder Flansche zu beeintrachtigen. Es ist zudem leicht zu
entfernen. Je nach Kundenwunsch kénnen einzelne Parameter,
wie Trocknungszeit, Ablaufneigung, Korrosionsschutzdauer und
Filmflexibilitat, individuell angepasst werden. Die Einsatzm&g-
lichkeiten der CPX®-Technologie, sei es zur Hohlraumkonservie-
rung, fr die Langzeit-Einlagerung oder den Transportschutz,
sind vielfaltig.

ANTICORIT DF-REIHE

Die Produkte der ANTICORIT DF-Reihe zeichnen sich durch ihre
einfache und vielseitige Anwendbarkeit aus. Die sich bilden-
den Schutzfilme sind sehr dinn und kénnen je nach Produkttyp
o6lig oder wachsartig sein. Die Formulierung der Produkte der
ANTICORIT DF-Reihe ermdglicht eine schnelle und intensive
Wasserverdrangung sowie eine klare Phasentrennung zwi-
schen Wasser und Produkt.

Alle Produkte sind in der Regel sehr gut vertraglich mit Gblichen
Nachschmiermitteln, daher ist selten / keine Entfernung des
Schutzfilms vor Verbau nétig. Die weltweit einheitliche Formulie-
rung und Verflgbarkeit ist ein weiterer Vorteil dieser Pro-
duktgruppe.

"



INDUSTRIEOLE

Viele Prozesse in der Industrie funktionieren nur mit dafir speziell abgestimmten Schmierstoff-
|6sungen einwandfrei.

So kommt z. B. bei der Ubertragung von Energie durch Druckmedien (Hydraulikfluide), bei der
Unter- bzw. Ubersetzung von Antriebskréften (Getriebedle), bei der Energiegewinnung in Kraft-
werken (Turbinendle), bei der Kalteerzeugung (Kaltemaschinendle) oder bei der Drucklufterzeu-
gung (Luftverdichtertle) den jeweiligen Industrietlen eine bedeutende Aufgabe zu.

FUCHS-Industrieschmierstoffe konnen dartber hinaus in vielen weiteren Anwendungen einen
wesentlichen Beitrag zur Steigerung der Produktivitat leisten. Sie kénnen den Wirkungsgrad
deutlich erhdhen und den Energieverbrauch und die damit verbundenen CO,-Emissionen
reduzieren.

So gewahrleisten z. B. Low Varnish-Turbinendle einen stérungsfreien Betrieb von Kraftwerken.

Auf umweltneutrale Kaltemittel abgestimmte Kaltemaschinendle verbessern die Umweltbilanz in
der Kuhlkette. Biologisch schnell abbaubare Schmierstoffe stellen eine leistungsstarke Alternative
zu kohlenwasserstoffbasierten Schmierstoffen dar.

-




Industriedle
1
Hydraulikole 14-26
Getriebe- und Umlauféle 27-33
Spezielles Korrosionsschutz-Konzentrat 33
Bettbahndle 34-35
Papiermaschinencle 36-37
Turbinendle 38-39
Transformatorendle / Isolieréle 40
Verdichterdle 41-43
Kaltemaschinendle 44-49
Umweltschonende Industriedle 50-53
Zylinderole, Haftol, Warmetragerdle, 54-57

Spezial Gasometer-Abdichtole,

Druckluftschmierstoffe, Prufole,
Wasser/Glykol-Kuhlflussigkeit

Kettenfluids 58-61
Schmierfluids fur den Schienenverkehr 62
Schmierfluids zur Gerauschreduktion 63-64
Silikonschmierstoff / SI-Fluids, 65

Chemisch stabilde Schmierflussigkeiten /
Fluorierte Fluids,
Festschmierstoffhaltige Additive / MoS,

Industriedle



Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m®  °C mm?/s mm?/s °C

Hydraulikole / Maschinendle

RENOLIN Hochwertige Raffinate, reine 888 240 150 14,6 96 -12 Schmierdl AN, sogenanntes
AR 22 Mineraltle. Normalschmierdl, dient Schmier-
= Erfallt und Gbertrifft die Min- zwecken, die keine besonderen

destanforderungen an Schmieréle
AN nach DIN 51501.

AR 22: AN 150

Anforderungen, z. B. Alterungs-
bestandigkeit, Kalteverhalten usw.
an die Schmierstoffe stellen.

Die Temperatur des aus den
Schmierstellen ablaufenden Oles
sollte 70 °C nicht Gbersteigen.
Die niedrigste Zulauftemperatur
des Oles sollte 5 °C Gber dem
Pourpoint liegen.

Fur Lager und Getriebe bei hohe-
ren Belastungen, jedoch geringen
Gleitgeschwindigkeiten (unter

10 m/s).
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Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung

Dichte
bei

15 °C
kg/m?

F
n.
Clev.

°C

p-

Kin.

Visk. b.

40 °C

mm?/s

Kin.
Visk. b.
100 °C

mm?/s

Vi

Pour-
point

Hauptanwendung

°C

Hydraulikéle / Umlauféle / Schmierdle: CL / HL

RENOLIN Serie RENOLIN DTA
DTA 2 Spindel-, Hydraulik- und Schmier-
= = 6le (Maschinendle) auf Basis
=" ausgewahlter mineraldlbasischer
Grundole mit Wirkstoffen zur Ver-
DTA 5 besserung des Alterungsverhal-
tens und des Korrosionsschutzes.
= Die Produkte der RENOLIN DTA
— Reihe sind Hydraulik- und
Umlauféle nach DIN 51524-1: HL
bzw. nach DIN 51517-2: CL,
mineral6lbasisch, demulgierend
(wasserabscheidend), gutes Luft-
abscheidevermogen, gutes
Schaumverhalten, zinkfrei.

RENOLIN

RENOLIN
DTA 10

< i

RENOLIN
DTA 22

- ISO 6743-4: HL,
150 6743-6 und

RENOLIN ISO 12925-1: CKB.

DTA 32
mcHE

RENOLIN
DTA 46

mc

RENOLIN
DTA 68

RENOLIN
DTA 100

RENOLIN
DTA 150

]
- OR

RENOLIN
DTA 220

RENOLIN
DTA 320

805 100* 2,2 - - -27 Fur thermisch hoch belastete
Lager, Getriebe und Hydrauliken
mit Spitzentemperaturen von ca.
120 °C.

. Allgemeine Schmierung ohne

830 120 4.6 1.6 106 40 VerschleiBschutzanforderungen
(ohne AW/EP); insbesondere bei
Warmestrahlung z. B. Hydrauliken
von Druckgussmaschinen.

849 174 10 2,6 92 -27 Auch fir hydrodynamische
Antriebe einsetzbar, wenn vom
Anlagenhersteller ein HL bzw.
CL-Ol empfohlen wird.

865 210 22 4,2 94 27 Voic;hSTurbokupplungen Typen T
und S.

RENOLIN DTA 2 in Landis Lund
WZM zur Spindelschmierung
empfohlen (ohne VerschleiB-

874 222 32 54 102 -24 schutz).

874 228 46 6,8 101 -24

882 250 68 8,7 99 -18

881 248 100 11,2 97 -18

889 266 150 15,5 94 -15

893 280 220 18,8 95 -12

898 280 320 24,0 95 -12

*gemessen nach Pensky Martens (Flammpunkt P.M.)

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW



Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN B 850 178 10 2,6 95 -42 Universelle Hydraulikdle, wenn
B3 Schmier- und Hydraulikole mit hohe Alterungsbestandigkeit,
- Wirkstoffen zur Verbesserung der VerschleiBschutz und Demulgier-
Alterungsbestandigkeit und des vermogen gefordert wird.
Korrosionsschutzes, glinstiges . Universal-Hydraulikol fur alle
:ESNOLIN Viskositats-Temperatur-Verhalten, 863 200 22 4.4 107 27 hydrostatischen und hydrodyna-
demulgierend, gute Luftabschei- mischen Hydrauliksysteme auch
[ [ dung, zinkhaltig, guter VerschleiB- bei thermischen Belastungen.
schutz, hohe Alterungsbestandig- Exzellenter robuster VerschleiB3-
RENOLIN keit. 876 205 32 5,5 109 -24 schutz.
B 10 Erfullen und tibertreffen die Min-
aCE e destanforderungen an Hydraulik- Denison HFO, HF1, HF2
— 6le HLP nach:
RENOLIN DI S5 25 [P 875 210 46 69 105  -24
B 15 ISO 6743-4: HM
.| B 3:HLP 10
B 5: HLP 22
RENOLIN B 10: HLP 32 881 224 68 8,8 100 -24
B 20 B 15: HLP 46
e B 20: HLP 68
B 30: HLP 100
RENOLIN 883 232 100 11,1 9% -18
B 30
mCE e
RENOLIN Serie RENOLIN B PLUS 840 170 10 2,7 104 -54 Fur alle Hydrauliken geeignet,
B 10 PLUS Schmier- und Hydraulikole auf besonders wenn eine Freigabe
e Basis von speziellen hydrierten nach Bosch Rexroth RD 90235
(Gruppe II) Grundolen. Beinhalten bzw. RDE 90245 gefordert ist.
RENOLIN Additive zur Verbesseryng derl . 840 195 15 35 108 .48 Gruvppe Il Mineraléle (hydrierte
B 15 PLUS Alterungs- und Oxidationsstabili- Basisole).
tat sowie zinkhaltige AW/EP Ver-
g schleiBschutzadditive, die beson- Freigabe nach
ders bei hohem Druck und extre- Denison HFO, HF1, HF2 und
RENOLIN mer Last sicher vor Verschlei 845 220 22 4.4 108 45 Bosch Rexroth RDE 90245
B 22 PLUS schiitzen. Standzeitverlingerung
s maoglich.
Erfullen Anforderungen nach:
RENOLIN e 862 220 32 55 108 -39
B 32 PLUS ISO 6743-4: HM
s
RENOLIN 865 230 46 6,94 107 -36
B 46 PLUS
=
RENOLIN 867 230 68 9,0 108 -33
B 68 PLUS
mc
RENOLIN 870 270 100 11,6 104 -33
B 100 PLUS

s
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN B HVI 859 180 15 3,8 151 -45 RENOLIN B HVI ist fur alle Hydrau-
B 15 HVI Schmier- und Hydraulikole liken geeignet, vor allem, wenn
e (Maschinencle) mit hohem Vis- ein hoher Viskositatsindex ver-
kositatsindex und Wirkstoffen langt wird oder wenn Probleme
RENOLIN zur Verbesserung des Alterungs— 871 178 32 63 152 .48 aufgrund zu hoher Viskos_itét_
B 32 HVI verhaltens, des Korrosions- und ! beim Anfahren oder zu niedriger
VerschleiBschutzes. Die Produkte Viskositat bei Betriebstemperatur
mc der RENOLIN B HVI-Reihe sind bestehen.
Hydraulik- und Umlauféle HVLP Mehrbereichscharakteristik durch
RENOLIN nach DIN 51524-3, mineralélba- 879 186 46 8,1 151 -45 hohen VI.
B 46 HVI sisch, demulgierend, zinkhaltig.
s s ISO 6743-4: HV Denison HFO, HF1, HF2
ISO 11158: HV
RENOLIN 868 240 68 11,0 154 -36
B 68 HVI
= B A
RENOLIN Serie RENOLIN B HVI Plus 837 170 10 3,0 171 -63 RENOLIN B HVI Plus kann in
B 10 HVI Plus Hydraulik- und Umlaufél auf stationaren oder mobilen Hydrau-
= Basis von speziellen hydrierten likanlagen verwendet werden,
= (Gruppe Il) Grundolen. Hoher insbesondere wenn ein hoher
Viskositatsindex und exzellente . Viskositatsindex und niedrige
:E.I'\;%L\I;;lplus Scherstabilitat - in Verbindung 844 190 1 38 148 >/ Kélteviskosit'@t gefordert sind.
mit herausragender Oxidations- Verldngerte Olwechselintervalle
= stabilitat - fihren zu einer verlan- sind moglich.
gerten Lebensdauer. Auch fur Hochdruck-Anwendun-
RENOLIN Hervorragender VerschleiBschutz 845 210 22 4,9 152 -48 gen geeignet dank exzellentem
B 22 HVI Plus durch zinkhaltige AW/EP Additive, AW/EP Additiv System.
= demulgierend eingestellt.
DIN 51524-3: HVLP Denison HFO, HF1, HF2
RENOLIN BIErEE. HY 846 230 32 63 151 42
B 32 HVI Plus ISO 11158: HV
=
RENOLIN 856 240 46 8,2 152 -42
B 46 HVI Plus
cH
RENOLIN 854 260 66,5 10,8 153 -33
B 68 HVI Plus
s
RENOLIN 867 260 102 14,0 140 -36
B 100 HVI Plus
=
RENOLIN 876 260 151 18,0 132 -33
B 150 HVI Plus

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), #%%m =TKW
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikéle
RENOLIN RENOLIN D Plus Serie 832 176 6,8 2,1 106 -60 RENOLIN D Plus Hydraulikéle
D 7 PLUS Hydraulikole mit detergierenden kénnen in Hydraulik- und Umlauf-
= Eigenschaften und Additiven auf systemen verwendet werden -
Basis von speziellen hydrierten exzellente Oxidationsstabilitat
RENOLIN (Gruppe Il) Grundélen zur"Ve_rbes— 854 218 22 43 106 42 ermdglicht zuverlassigen Betrieb,
serung der Alterungsbestandig- besonders bei hohen Temperatu-
D 22 PLUS ) . .
keit, des Korrosions- und Ver- ren und thermischer Beanspru-
= schleiBschutzes. chung.
Zinkhaltiges AW/EP Additiv Sys- DD-Eigenschaften verhindern die
RENOLIN tem, gutes Viskositdts-Tempera- 861 236 32 55 108 =3 Bildung von Ablagerungen und
D 32 PLUS tur-Verhalten. Verschlammung. Bildung von
s Hydrierte Grundole bieten exzel- freiem Wasser wird durch Emul-
lente Oxidationsbestandigkeit. giereigenschaften sicher vermie-
RENOLIN DIN 51524-2: HLP-D 866 252 16 69 106 -36 den, somit deutlich verbesserter
D 46 PLUS ISO 6743-4: HM (mit DD-Eigen- ' Korrosionsschutz.
schaften)
g
RENOLIN 869 258 68 9,0 105 -36
D 68 PLUS
g
RENOLIN Serie RENOLIN D HVI Plus 847 210 22 4,9 150 -48 RENOLIN D HVI Plus kann in
D 22 HVI PLUS Detergierende Mehrbereichs-Hy- stationdren und mobilen Hydrau-
= draulikéle auf Basis von speziellen liksystemen - wie z. B. Werkzeug-
hydrierten (Gruppe Il) Grundolen. oder Baumaschinen - verwendet
RENOLIN Zinkhaltigﬂes AW/EP Additiv-Sys- 850 230 32 6.3 150 42 we(d?n: Durch den hohen Vis-
D 32 HVI PLUS tem gewahrleistet exzellenten kositatsindex und gutes Tieftem-
VerschleiBschutz. peratur-Verhalten ergeben sich
s Gute Scherstabilitat, exzellente Vorteile bei wechselnden Umge-
Oxidationsbestandigkeit und bungsbedingungen.
RENOLIN Additive zur Verbesserung der 858 238 46 8,2 150 -42
D 46 HVI PLUS Alterungsbesténdigkeit fihren zu Hydraulikél mit guten Detergier-
mc® verlangerter Lebensdauer. und Dispergiereigenschaften
- DIN 51524-3: HVLP-D
RENOLIN 5015733 IVAmiBBSEigens 858 254 68 107 145 -39
D68HVIPLUS  schaften)

s
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C

Zinkhaltige Hydraulikole

RENOLIN Serie RENOLIN XtremeTemp Universelle Hochleistungs- und
XtremeTemp 32 Universelle Hochleistungs-Hydrau- Mehrbereichs-Hydraulikéle fir
BeaE likdle mit hohem Viskositatsindex den Einsatz in stationdren und
und erhohter Scherstabilitat mobilen Hydraulikanlagen, Ver-
RENOLIN (VI = 180). Auf Basis spezieller besserung des Wirkungsgrades,
XtremeTemp 46 hydrierter Grundéle aufgebaut, Erhohung der Standzeiten uhd
sehr gutes Alterungsverhalten, Wechselintervalle. Mehrbereich-
mCE e hohe Lebensdauer, exzellenter scharakteristik der hohen, scher-
Korrosionsschutz und sehr guter, stabilen Viskositatsindexe. Exzel-
zinkhaltiger VerschleiBschutz fur lentes Tieftemperaturverhalten,
hochste Driicke, gute Demulgier- breiter Temperatureinsatzbereich.
eigenschaften. Energieeinsparung durch hohen
Erfullen und Ubertreffen: Wirkungsgrad. Erfullen neueste
DIN 51524-3: HVLP Anforderungen vieler Mobilhy-
ISO 6743-4: HV draulikhersteller.
ISO 11158: HV
Freigabe nach Bosch Rexroth
RD90235 und RDE90245 und
Denison HFO, HF1, HF2.
RENOLIN Serie RENOLIN XtremeTemp Leicht detergierende Schmier- und

XtremeTemp 32
Plus

Plus
Wie RENOLIN XtremeTemp, mit
zusatzlichen Additiven zur Vermei-

Hydraulikéle zur Umlauf- und
Lagerschmierung, besonders
geeignet fur alle Anwendungen in

= m
- dung von Stick-Slip, fur hochste mobilen und industriellen Hydrau-
RENOLIN hydraglischelDrUck.e. . ' likanlagen, die den Einsatz eines
XtremeTemp 46 Reduziert ARe|bung in Mischrei- HVLP(D)—QIe; geméB.DIN 51524-3
Plus bungsgebieten. (2006) mit einem weiten Tempe-
Erfullt die Anforderungen von ratureinsatzbereich und hoher
cEaim Denison und Bosch Scherstabilitat bendtigen. Beson-
DIN 51524-3: HVLP(D) ders zu empfehlen, wenn eine
ISO 6743-4: HV niedrige Startviskositat bei tiefen
ISO 11158: HV Temperaturen notwendig ist und
gleichzeitig bei Betriebstempera-
tur eine ausreichende Schmierung
sichergestellt werden soll. Durch
die exzellente Scherstabilitat wird
dieser groBe Betriebs-Viskositats-
Bereich Uber den gesamten Ein-
satzzeitraum gewahrleistet.
Energieeinsparung durch hohen
Wirkungsgrad.
RENOLIN Serie RENOLIN LIFT Spezialhydraulikol fur Aufzige,
LIFT 22 Detergierendes Spezialhydraulikol Hebebuhnen, Flurférderer usw.,
= s mit Wirkstoffen zur Verbesserung wo aufgrund von hohen Lasten
= der Alterungsstabilitat, des Korro- und niedrigen Gleitgeschwindig-
RENOLIN sionsschutzes, be_sondere Wir_k- kei_ten d_ie Gefahr von Ruckgleiten
LIFT 32 stoffe zur Vermeidung von Stick- (Stick-Slip) besteht.
Slip (Ruckgleiten), zinkhaltig,
=g erfullt und tbertrifft Mindestan-
forderung an Hydraulikéle
RENOLIN DIN 51524-2: HLPD;
LIFT 46 ISO 11158: HV;

ISO 6743-4: HM/HG

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikéle
RENOLIN Serie RENOLIN MR 823 75 2,2 - - -54 RENOLIN MR 0,1 und 3:
MR 0 VG 2 Die Produkte der RENOLIN Fur Spindeln an Werkzeugmaschi-
e MR-Reihe sind spezielle Schmier- nen und fur Rollenlagerspindeln
und Hydraulikfluide HLPD nach in der Textilindustrie.
RENOLIN DIN 51502 mit ausgepragtem 834 135 46 17 _ 54
Korrosionsschutz, hohem Reini- ! !
MR 1VGS5S .
gungs- und Schmutztragevermo-
mC i gen, zinkhaltig und detergierend/
dispergierend. In vielen Hydraulik-
RENOLIN anlagen werden die Ole der 840 170 10 2,7 106 -54
MR 3 VG 10 RENOLIN MR-Reihe als Problemls-
me ser eingesetzt, speziell, wenn
Standardole der Vielfalt der An-
RENOLIN WETEIETL TS ST iy oriizen. YRR 22 45 118  -45  RENOLIN MRS, 10, 15 und 20:
MR 5 VG 22 Exzellente Oxidationsbestandigkeit Hoch belastbare Hydraulikéle mit
durch Verwendung von speziellen ausgepragtem Korrosionsschutz
- hydri G ll) Grundol :
ydrierten (Gruppe l) Grunddlen. bis zu Dauertemperaturen von
RENOLIN MR-Ole erftllen und 100 °C.
:AE;I?OLI\?IG 32 Ubertref_fgp die Anforderungen an 866 gy 32 22 109 EE Fur kleinere Getriebe insbesonde-
Hydraulikéle nach re mit Elektrolamellenkupplungen.
S e DIN 51524-2: HLPD
ISO 67343-4: HM (mit DD-Eigen-
RENOLIN schaften) 868 230 46 7,0 107 -36
MR 15 VG 46
mCE e
RENOLIN 871 230 68 9,0 107 -33
MR 20 VG 68
mc
RENOLIN 874 270 100 11,6 104 -33 RENOLIN MR 30, 40:
MR 30 VG 100 Fur groBere Getriebe. Als Einlauf-
und Korrosionsschutzél. Olwech-
mCH : .. ..
selintervalle konnen verlangert
RENOLIN 881 280 150 15,1 101 -1g  werden.
MR 40 VG 150
cH
RENOLIN Schmier- und Hydraulikéle mit 855 18 15 5,4 360 -48 MR 310, 520 und 1030:
MR 310 extrem hohem Viskositatsindex Fur alle Hydrauliken, die groBen
= e und ausgezeichnetem Reinigungs- Temperaturschwankungen ausge-
und Schlammtragevermégen. setzt sind oder im Freien arbeiten,
DIN 51502 zusammen mit . z. B. in Schleusen, Wehranlagen,
:,IE;I?ZL(I)N DIN 51524: HVLPD 886 154 32 80 270 > Maschinen in geringer Umge-
_ ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen- bungstemperatur.
("R R schaften)
RENOLIN 873 214 68 11,0 154 -36
MR 1030

[ -]
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Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Zinkhaltige Hydraulikole
RENOLIN Serie RENOLIN MR MC 847 210 22 4,9 150 -48 Gleicher Einsatz wie RENOLIN MR
MR 22 MC Universal-Schmier- und Hydrau- und dort, wo Ole mit sehr hoher
|BcH likole, aufgebaut auf Basis von Scherstabilitat verlangt werden.
- MC-Grundolen mit hohem Vis- Verlangerung der Wechselinterval-
RENOLIN kosﬁatsm_dex_(scherst?bll)_, ex;el— 848 230 32 6,3 150 .45 le mogllch, Sortenratloha_lmerurjg;
MR 32 MC lenter Oxidationsbestandigkeit Mehrbereichscharakteristik, brei-
und ausgezeichnetem Reinigungs- ter Temperatureinsatzbereich.
i Eamn und Schlammtrageverméogen. Energieeinsparung durch hohen
Erfullt und Ubertrifft die Anforde- Wirkungsgrad.
RENOLIN rungen an Hydraulikéle nach: 854 240 46 8,1 150 -42
MR 46 MC DIN 51524-3: HVLPD MC Grundéle = hydrierte Grund-
s e ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen- ole (Gruppe i)
- schaften)
RENOLIN 856 260 68 10,9 150 -39
MR 68 MC
mC i
RENOLIN Ausgesuchtes, hochwertiges Son- 884 232 46 6,9 103 -24 Multifunktionelles, detergierendes
MRX 46 derraffinat mit Wirkstoffen zur Langzeit-Schmier- und Hydraulik-
= e Maximierung der Alterungsbe- 6l, das alle Anforderungen nach
B standigkeit, der VerschleiBminde- DIN 51524: HLPD Ubertrifft. Bei
rung, der Reibungsminderung Anforderungen an einen beson-
und zur Verhinderung von Kavita- ders hohen Korrosionsschutz.
tion. Dadurch méglich Lebensdauer der
Hohes Reinigungs- und Schlamm- Aggregate zu verlangern.
tragevermogen; exzellenter Korro-
sionsschutz
MRX 46: HLPD 46
RENOLIN Hochreines, feinst-filtriertes 870 253 68 11,2 157 -42 Zur Schmierung von Spindeln in

FF 68 Spindeldl
Gebinde auf Anfrage

Schmierdl fur Werkzeugspindeln
auf Basis spezieller, teilsyntheti-
scher Grundole. Der hohe, scher-
stabile Viskositatsindex gewahr-
leistet einen stabilen Schmierfilm
auch bei hohen Temperaturen.
Aufwandige FiltrationsmaBnah-
men ermdglichen sehr hohe Rein-
heitsklasse von 15/13/10 nach
ISO 4406. Sehr gute Detergier-
und Dispergiereigenschaften.
Erfullt und Ubertrifft die Anforde-
rungen nach

DIN 51524-3: HVLP-D

ISO 6743-4: HV (mit DD-Eigen-
schaften)

Werkzeugmaschinen. Hohes
Schmutztragevermdgen beugt
Ablagerungen und Verklebungen
vor, teilsynthetische Grundole
gewadbhrleisten sehr gute Oxida-
tions- und Alterungsbestandig-
keit.

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikéle (ZAF)
RENOLIN Solventraffinat mit Wirkstoffen zur Erho- 882 218 46 6,9 105 -24 Hochbelastbare Hydrau-
MWB 46 hung der Oxidations- und Alterungsbe- likole mit ausgepragtem
= standigkeit, ausgepragtem Korrosions- VerschleiBschutz beson-
schutz, hohem Reinigungs- und Schlamm- ders wenn ein hohes
tragevermogen, hohem Anteil an ver- Lasttragevermogen auf
schleiBmindernden Zusatzen, erhohtem der Brugger-Olpriifma-
Druckaufnahmevermégen und gutem schine und ein zinkfreies
Reibungsverhalten, zinkfrei. Erfillt und Produkt verlangt werden.
Ubertrifft die Mindestanforderungen nach: Brugger-Wert:
DIN 51524-2: HLPD >50N/mm?
ISO 6743-4: HM
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF B HT 848 170 10 2,7 100 <-54 Universell einsetzbar als
ZAF B 10 HT Zink- und aschefreie, demulgierende Hydraulikél (HLP) und
= Hydraulikéle und Industriegetriebedle mit Industriegetriebed| (CLP)
hoher oxidativer und thermischer Stabilitat. fur den Einsatz in unter-
RENOLIN Ausgeﬂzeichneter VerschleiBsshutz far 863 210 22 44 106 33 schiedlich.sten Hydraulik-
ZAF B 22 HT Zahnrqder (FZG >12) upd Walzlager. Hoher anlagen, in Pressven und
Korrosionsschutz auch in Anwesenheit von Werkzeugmaschinen.
= Feuchtigkeit bzw. H,0. Hervorragende Sowohl fir stationare als
— Kupfer- und Buntmetallvertraglichkeit. auch mobile Hydraulikan-
RENOLIN Erfullen und Gbertreffen die Anforderun- 875 220 32 54 96 =33 lagen geeignet.
ZAF B 32 HT gen nach: Brugger-Wert: >30N/mm?
=N L DIN 51524-2: HLP
ISO 6743-4: HM
RENOLIN BN S1ila2s 7 876 230 46 68 101 -24
. DBL 6713-13: HLP
imc W aEm
RENOLIN 882 242 68 8,8 100 -21
ZAF B 68 HT
[ BN
RENOLIN 882 240 100 11,3 99 -18
ZAF B 100 HT
o}
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF D HT 860 206 22 4,3 103 -33 Detergierende zink- und
ZAF D 22 HT Zink- und aschefreie Schmier- und Hy- aschefreie Hydraulik-
s draulikole mit detergierend und dispergie- und Umlaufole fur alle
rend wirkenden Zusatzen. Alterungsbe- hydraulischen Antriebe,
RENOLIN sta'no!ig, exzellenter Korrosions-lund Ver: 870 220 3 53 97 33 auch als Getriebedl ein-
ZAF D 32 HT schleiBschutz, gutes Luftabscheidevermo- setzbar.
gen. Erfullen und Ubertreffen die Mindest- Brugger-Wert: >30N/mm?
mc W anforderungen an Hydraulikéle nach
DIN 51524-2: HLPD
RENOLIN ISO 6743-4: HM 880 230 46 6,8 100 -27
ZAF D 46 HT und an Getriebedle nach
=N L DIN 51517-3: CLP(D)
ISO 6743-6: CKC
RENOLIN 880 >230 68 8,8 100 -27
ZAF D 68 HT

c @ amm
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikdle
RENOLIN Universelles zink- und aschefreies, 866 230 46 6,9 106 -39 RENOLIN ZAF D 46 HT PLUS wird
ZAF D 46 HT detergierendes Hydraulikol und fur den Einsatz in Hydraulikanla-
PLUS Industriegetriebedl, exzellente gen, Pressen und Werkzeugma-
i e Stabilitat, sehr hoher VerschleiB- schinen als universelles Umlauf-
o schutz, neueste schwefelarme und detergierendes Getriebed!
und hydrierte Grundoélgeneration. empfohlen. RENOLIN ZAF D 46 HT
Erfullen und Ubertreffen die Min- PLUS kann sowohl fur stationare
destanforderungen an Hydraulik- als auch mobile Hydraulikanlagen
6le nach DIN 51524-2: HLPD; empfohlen werden.
ISO 6743-4: HM Brugger-Wert: >30N/mm?
und an Getriebedle nach Verldngerung der Standzeit, neue
DIN 51517-3: CLP hydrierte Grundole
I1SO 6743-6: CKC
RENOLIN Detergierendes, zink- und asche- 865 >230 46 6,9 106 -39 Hervorragend geeignet fur alle
ZAF D 46 White freies EP-Schmier- und Hydraulik- Anwendungen in mobilen und
Gebinde auf Anfrage ol. Aufgrund ausgesuchter, klar stationaren Hydraulikanlagen, fur
aussehender Grundole und daftr die der Einsatz eines Hydraulikoles
abgestimmter Additive wird die mit oben beschriebenen Eigen-
Gefahr von Verfarbungen bei schaften in Anlehnung an
Olfilmbildung vermieden. DIN 51524-2 (HLP / HLPD)
Erfullt und Ubertrifft empfohlen wird.
DIN 51524-2: HLPD,
ISO 6743-4: HM
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF DT 838 16 5 1,7 99 -40 Hochbelastbare Hydraulik- und
ZAF 5 DT Ausgesuchte Solventraffinate mit Umlauféle, die ein ausgepragtes
- speziellen Wirkstoffen zur Erho- Detergier- und Dispergiervermo-
= hung des VerschleiB- und Korrosi- gen besitzen. Sehr gute Alte-
RENOLIN onsschutzes. Hohe Belas_tbarkeit 848 154 10 27 108 30 rgngsbesténdigkeit, guter Korro-
ZAF 10 DT — nach Brugger — detergierend, ' sionsschutz und sehr hohes Last-
) dispergierend eingestellt. tragevermogen.
s Erfullen und Ubertreffen Nach Daimler-Spezifikation
die Anforderungen nach: DBL 6721 fur Werkzeugmaschi-
RENOLIN DIN 51524-2: HLPD 865 190 15 33 86 =21 nen und Pressen.
ZAF 15 DT ISO 6743-4: HM Brugger-Wert: >50N/mm?
= DIN 51517-3: CLP(D)
ISO 6743-4: CKC (mit DD-
RENOLIN Eigenschaften) 866 198 2 44 109 27
ZAF 22 DT
=
RENOLIN 876 210 32 5,4 102 -24
ZAF 32 DT
=
RENOLIN 876 218 46 6,8 101 -24
ZAF 46 DT
BN N
RENOLIN 879 224 68 8,9 104 -18
ZAF 68 DT
=
RENOLIN 882 220 100 11,3 99 -18
ZAF 100 DT
=B
RENOLIN 887 222 150 14,6 96 -15
ZAF 150 DT
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Zink- und aschefreie Hydraulikéle
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF MC 840 220 32 6,3 149 -45 Scherstabile zink- und aschefreie
ZAF 32 MC Schmier- und Hydraulikole auf Hydraulik- und Umlauféle mit
= B qmm Basis von MC-Grundélen mit aus- hohem Viskositatsindex. Diese Ole
" gewahlten Additiven. Sehr gute sind auf Basis von hydrierten

RENOLIN O_xida_tions— und Alterungsbestén— 843 238 46 8.0 148 .45 (Gruppe i) MC-G_rundéIen au“f—
ZAF 46 MC digkeit, sehr guter Korrosmns— gebaut. lQIwechsellntervaI!e kqn—

schutz, hoher VerschleiBschutz, nen verlangert, Sorten rationali-
- H hoher Viskositatsindex (schersta- siert werden (Mehrbereichs-

bil). Erfullen und tbertreffen die charakteristik). Energieeinsparung
RENOLIN Anforderungen nach 854 238 68 10,6 146 -42 durch hohen Wirkungsgrad.
ZAF 68 MC DIN 51524-3: HVLP;
S i Jem ISO 6743-4: HV; Denison HFO Freigabe;

DIN 51517-3: CLP; Bosch Rexroth Freigabe RDE90245

ISO 6743-6: CKC, und RD90235

DBL 6713: HLP, HVLP
RENOLIN Zink- und aschefreies Spezial- 856 160 33 9,2 277 -48 Fur alle Systeme, die starken Tem-
ZAF 520 Hydraulik- und Umlaufél mit sehr peraturschwankungen ausgesetzt
s e hohem Viskositatsindex, damit sind bzw. bei niedrigen Tempera-

sehr gutes VT-Verhalten. Erfullt turen anfahren.

und Ubertrifft DIN 51524-3: HVLP;

ISO 6743-4: HV (detergierend).
RENOLIN Serie RENOLIN ZAF LT 873 >90 14 5,3 387 <-60 Entwickelt fur die Anwendung bei
ZAF 15 LT Zink- und aschefreie Hydraulikole sehr niedrigen Temperaturen in
s mit sehr hohem Viskositatsindex; mobilen und stationaren Anlagen;

fur Tieftemperatur-Anwendun- neueste Additiv-Technologie

gen. Demulgierend, mit Additiven 5
gilgglz'lr.r zur Verbesserung des Alterungs- 853 135 32 95 300 <4 Kinematische Viskositat bei -40 °C:
i verhaltens und des Korrosions- - RENOLIN ZAF 15 LT = 2380mm?/s
ms schutzes. Erfullen Anforderungen - RENOLIN ZAF 32 LT = 4850mm?s

nach DIN 51524-3: HVLP;

ISO 6743-4: HV.
RENOLIN Neu entwickeltes zink- und 853 135 32 9,5 300 <-51 Entwickelt fir Anwendungen bei
ZAF 32 XHV aschefreies Hydraulikol mit sehr denen ein sehr gutes FlieBverhal-
e hohem scherstabilen Viskositatsin- ten auch bei niedrigsten Tempera-

dex; dieser ermdglicht hervorra- turen gefordert ist.

gende Tieftemperatur-Eigenschaf-

ten. Kinematische Viskositat bei -40 °C:

Demulgierend, mit Additiven fur - RENOLIN ZAF 32 XHV =

exzellente Buntmetallvertraglich- 2150mm?/s

keit und fir hohen VerschleiB3-

schutz.

Erfullt die Anforderungen nach

DIN 51524-3: HVLP und

ISO 6743-4: HV (mit Ausnahme

des Flammpunktes)
RENOLIN Zink- und aschefreies Hochleis- 877 212 46 6,8 100 - Speziell fur den Einsatz in Anla-

HighPress 46
DLC

< i

tungs-EP-Hydraulikél fur nasslau-
fende Lamellenkupplungen. Exzel-
lente Detergier- und Dispergier-
eigenschaften sowie sehr gutes
VerschleiBschutzvermogen (FZG
Schadenskraftstufe 12 / Brugger
50 N/mma2).

Ubertreffen Anforderungen nach:
DIN 51524-2: HLPD

ISO 6743-4: HM

DIN 51517-3: CLP

gen mit nasslaufenden Lamellen-
kupplungen. Definierte Reibwerte
werden beim Betrieb gewahrleis-
tet (statisch und dynamisch). Ent-
spricht den Anforderungen
gemaB Mdller Weingarten DT
55005. Freigabe von Oertlinghaus
Lamellenkupplungen ON 9.2.19.
Ebenfalls zur Umlauf- und Lager-
schmierung in allen Hydraulikpres-
sen geeignet.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40°C 100 °C

kg/m3®  °C mm?/s mm?/s °C

Zink- und aschefreie Hydraulikole

RENOLIN Serie RENOLIN PG 1022 220 32 7,1 194 -51 Fur hoch belastete Hydraulik- und
PG 32 Vollsynthetische Hydraulik- und Umlaufsysteme bei extremer ther-
= Umlauféle auf Polyglykolbasis ftr mischer Belastung. Einsatz- und
= hochste Anspriiche hinsichtlich Umstellrichtlinien beachten.
thermischer Beanspruchung, . Wasserlosliche PAG Hydraulikole;
RENOLIN hoher Viskositatsindex. Nicht mit 1024 20 46 b/ 203 e nicht mit Mineraldl, PAO mischbar
PG 46 . o . .
Mineral6l mischbar und vertrag- und vertraglich.
mc lich, wasserloslich, biologisch

schnell abbaubar nach OECD 301.
Kennzeichnung nach I1SO 15380:

PG 32: HEPG 32

PG 46: HEPG 46

Erfullen und Ubertreffen die Min-

destanforderungen an Hydraulik-

6le HVLP nach DIN 51524-3.

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Schwer entflammbare Hydraulikfliissigkeiten
HYDROTHERM Basis Wasserglykol; gepruft und 1084 = 46 9,5 195 -42 Fur alle Hydrauliken im Bereich
46 M freigegeben gemal 6. und 7. von Brandgefahr (Bergbau, Stahl,
e e Luxemburger Bericht. Guter Ver- Q!eBereien, Schmieden,_ Glas).
schleiBschutz. Sehr guter Korro- Fur alle Werkstoffe geeignet,
sionsschutz. Extrem alterungssta- auch Farben und Dichtungen,
bil. Gruppe HFC nach DIN 51502 die wasserglykolbestandig sind.
und VDMA 24317, Monoethylenglykolfrei, aminfrei.
ISO 12922: HFC46.
HYDROTHERM Neu entwickeltes HFC Fluid; 1084 - 42 8,9 195 <-60 Bei erhohter Brandgefahr, wenn
42 HFC schwer entflammbare Hydraulik- HFC FLuide gefordert sind.
. flussigkeit nach 1SO 12922, auf Erfullt die Anforderungen nach
= Wasserglykol-Basis und neuester 7. Luxemburger Report.
Additiv-Technologie. Exzellenter
VerschleiBschutz und hervorra-
gendes Luftabscheidevermdgen,
sehr guter Korrosionsschutz.
Erfullt die Anforderungen an
Hydraulikéle nach:
DIN 51502: HFC
VDMA 24317: HFC
ISO 12922: HFC
RENOSAFE Wasserfreies, schwer entflammba- 922 >280 48 9,7 188 -36 Schwer entflammbares Hydraulik-
DU 46 res Fluid auf Basis spezieller Ester, fluid auf Basis spezieller organi-
= VOITH-Turbo-Freigabe, HFDU scher Ester, fur Turbo Kupplungen
nach ISO 12922. optimiertes HFDU Fluid.
Mit Mineralol vertraglich. Dich-
tungs-, Schlauch- und Lackver-
traglichkeit muss gepruft werden.
RENOSAFE Wasserfreie, schwer entflamm- 1150 >262 44,5 5,0 -36 -24 Hydraulikflissigkeit in feuerge-
TURBO 46 HF bare, spezielle, thermisch stabile fahrdeter Umgebung fur elektro-
= Phosphorséureester; gutes hydraulischen Steuerélkreislauf
Wasserabscheidevermdgen und von Dampfturbinen; Lagerschmie-
Schaumverhalten; hohe Oxida- rung von Dampf- und Gasturbi-
tionsbestandigkeit nen. Neue HFDR Technologie.
ISO 12922: HFDR46.
RENOSAFE Serie RENOSAFE FireProtect 920 316 50 10,1 195 -48 Flr den Einsatz als schwer ent-
FireProtect 46 Wasserfreie, schwer entflammbare flammbare Hydraulikflussigkeiten
=m Hydraulikflussigkeiten auf Basis auf Basis organischer Ester, Typ
- neuester Ester- und Additivtech- HFDU in allen Hydraulikanwen-
RENOSAFE mallagle, i WAL Hedisis e 932 316 70 129 | 187 | -5 | dungen in unmittelbarer Nahe
FireProtect 68 dative und thermische Stabilitat, von offenen Flammep oder glu-
exzellente Buntmetall- und Kup- henden Metallen (heiBen Metall-
e fervertraglichkeit, Hydrolysestabili- oberflachen) wie beispielsweise in

tat und sehr robuster und stabiler
VerschleiBschutz. Mehrbereichs-
charakteristik durch hohen, scher-
stabilen Viskositatsindex. Biolo-
gisch schnell abbaubar nach
OECD 301 B > 60%. Erfullt die
Mindestanforderungen an
HFDU-Flussigkeiten nach

ISO 12922: HFDU.

Druckgussmaschinen, Stahlwer-
ken, Stranggussanlagen, Warm-
walzanlagen, Kokereien und
anderen mobilen und stationdren
Hydraulikanlagen.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'ll Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle

RENOLIN Serie RENOLIN CLP 883 >230 68 8,7 99 -24 Universelle Getriebedle fur den
CLP 68 Hochleistungs-Getriebe- und Einsatz in der Industrie, z. B. an
ac -Umlauféle mit hoher Alterungs- Lagern, Gelenken, Stirn-, Kegel-

bestandigkeit und Wirkstoffen zur und Schneckenradgetrieben, dort
RENOLIN Verbesserung dels Korrosions- 835 2230 100 113 99 24 Wwo ein E)I vom Typ CLP vom Her-
CLP 100 schutzes (Korrosion an Stahl und steller fur den Einsatz empfohlen
) Buntmetallen wird auch unter wird.
im c i Feuchtigkeitseinfluss vermieden).

Hervorragende VerschleiBschutzei- Freigegeben von namhaften
RENOLIN genschaften — hohe EP-/AW-Per- 889 >230 150 14,5 96 -24 Getriebeherstellern
CLP 150 formance, hohe Fresstragfahig-
"Nl G keit, hohe Graufleckentragfahig- Mineraldlbasis

. keit, exzellenter FE8-Walzlagerver- demulgierend

RENOLIN schleiBschutz, gutes Demulgier— 892 =240 220 18,9 96 221
CLP 220 verhalten, sehr gutes Schaumver-
. halten, zink-, asche- und silikon-
i E g E’?ﬂ' frei.

RENOLIN CLP-Ole erfullen und
RENOLIN Ubertreffen die Mindestanforde- 897 >240 320 24,0 95 -12
CLP 320 rungen an Industriegetriebedle
=g L] CLP nach DIN 51517-3;

ISO 6743-6 und
RENOLIN 15O 12925-1: CKC, CKD, CKSMP. 901 >240 460 30,4 95 12
CLP 460 US Steel 224,
. David Brown $1.53.10.
mc @
RENOLIN 902 >240 680 40,0 97 -12
CLP 680
[ B

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), #%%m =TKW
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m3  °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle
RENOLIN Serie RENOLIN CLP PLUS 882 200 46 6,8 102 -27 Spezialgetriebedle fur hoch belas-
CLP 46 PLUS Hochleistungs-Getriebe- und tete mechanische Industriegetriebe,
e -Umlauféle mit exzellentem Ver- Stirnrad-, Doppelstirnrad-, Kegel-
schleiBschutz, guter EP-Performance rad- oder Schneckengetriebe.
und sehr gutem Korrosionsschutz. Langzeiterprobt (30.000 Stunden
EEPNgéII"\ILUS Ausgewahlte Antioxidantien 8s4 236 68 8.7 100 27 Betriebseinsatz Bandantrieben des
gewabhrleisten eine sehr hohe Braunkohletagebaus) und freige-
[ [ Alterungsbestandigkeit, spezielle geben.
detergierend / dispergierend wir- Insbesondere fiir raue Einsatzbe-
RENOLIN kende Additive gewahrleisten ein 887 240 100 11,2 97 -24 dingungen, wo Schmutz, Staub
CLP 100 PLUS sehr gutes Schmutzlése- und und Wasserkontamination herr-
s @ Schmutztragevermogen. schen.
- RENOLIN CLP PLUS-Ole erfillen
RENOLIN die Mindestanforderungen an 892 250 150 148 97 24 Erhohte Oxidationsbestandigkeit.
CLP 150 PLUS Schmieréle nach
DIN 51517-3: CLPD; Mineraldlbasis
= ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKSMP.
RENOLIN RENOLIN CLP PLUS wurde speziell 895 260 220 18,9 96 -24
CLP 220 PLUS fur die extremen Betriebsbedin-
WS s gungen im Bergbau (Bandantrie-
be) entwickelt.
RENOLIN 898 255 320 24,0 95 =18
CLP 320 PLUS
i
RENOLIN 902 270 460 30,2 94 -14
CLP 460 PLUS
g
RENOLIN 902 270 680 39,6 95 =17
CLP 680 PLUS
i
RENOLIN Serie RENOLIN AWD 882 221 68 8,9 105 -24 Fur hoch belastete Industriegetrie-
AWD 68 Spezial-Getriebe- und -Umlaufole be und Umlaufsysteme, besonders
= fur héchste Anspriiche an den wenn ein hohes Lasttragevermo-
VerschleiBschutz. Spezielle Additi- gen bei extremer Mischreibung
RENOLIN ve reo!uzieren Reibung unvd bilden 336 222 100 1.2 97 24 und hoher Last gefordert wird.
AWD 100 Reaktionsschichten, ldle einen
exzellenten VerschleiBschutz bei Mineral6lbasis
e extremen Mischreibungsbedin-
gungen und hohen Driicken
RENOLIN gewadhrleisten. Belastbarkeit nach 894 208 150 14,6 96 =12
AWD 150 Brugger (typisch: > 75 N/mm?),
=@ exzellenter FE8 Walzkorperver-
- schleiBschutz, gutes Schmutztra-
RENOLIN gl (e s/ 896 210 220 187 95  -12
AWD 220 dispergierend), zink- und silikon-

olfrei, hohe Additivreserve. Die
Ole der Reihe RENOLIN AWD
Ubertreffen die Mindestanforde-
rungen an Schmieréle CLPD nach
DIN 51517-3; ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKSMP.
Freigaben namhafter Pressenher-
steller liegen vor.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Vollsynthetische Getriebe- und Umlaufole
RENOLIN Serie RENOLIN PG 1035 240 68 13,8 212 -48 Flr Getriebe bei extremer
PG 68 Vollsynthetische Getriebe- und mechanischer und thermischer
s Umlauféle auf Basis spezieller Poly- Belastung, wie z. B. Schnecken-
alkylenglykole (PAG), fur hochste getriebe, Kalanderschmierung.
RENOLIN thermische Belastung. Sehr ho_h_e“ 1043 260 100 196 220 48 Auch als Verdichtertle —
PG 100 Oxidations- und Alterungsstabilitat, Prozessgase (Methan, Ethan,
hoher Viskositatsindex (scherstabil) Propan etc.) — verwendbar.
ms und gutes Viskositats-Temperatur- Insbesondere fur Schneckenge-
—— Verhalten, exzellentes Lasttragever- triebe — Gleitpaarung Stahl/
RENOLIN mégen, niedrige Reibbeiwerte, 1051 260 145 27,0 224 -48 Bronze — optimiert.
PG 150 hoher FZG-Wert, hohe Grauflecken- Nicht mit Mineral®len, Ester-
s tragfahigkeit, exzellente FE8-Perfor- élen und PAO-basierten Olen
mance, sehr gute Pitting-Tragfahig- mischbar und vertraglich.
PG 220 Ubertreffen die Mindestanforderun- ' Umstellrichtlinien beachten.
= o gen an Schmieréle CLP-PG nach
mCE A DIN 51517-3; Basis: wasserlosliches Poly-
ISO 6743-6 und glykol
RENOLIN ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE, 1075 240 320 54,4 237 -33
PG 320 CKSMP, CSPG, CTPG.
me Freigaben namhafter Getriebeher-
steller liegen vor.
RENOLIN 1075 280 460 75,1 245 -33
PG 460
mCE
RENOLIN 1075 280 680 110,3 261 -33
PG 680
imc
RENOLIN 1075 280 1000 162,0 281 -33
PG 1000
mc
RENOLIN 1078 280 1500 240,0 300 -18
PG 1500
-

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Vollsynthetische Getriebe- und Umlaufole
RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN XT 850 238 68 11,0 154 -54 Zur Schmierung von Lagern
UNISYN XT 68 Vollsynthetische Industriegetriebedle und Getrieben. Die Produkte
e auf Basis von PAO neuester Genera- werden bevorzugt eingesetzt,
tion, mit einem sehr hohen, natdrli- wenn erhohte Anforderungen
RENOLIN chen, scherstabilen Viskositatsindex, 850 238 100 153 162 48 an die Hoch- und Tieftempera-
UNISYN XT 100 mit ausgezeichnetem Tieftempera- ' tur-Einsatzgrenzen gestellt wer-
turverhalten. Exzellenter VerschleiB3- den.
[ [ schutz, hohe Graufleckentragfahig-
keit und sehr guter Korrosions- ISO VG 220 und 320 fur Wind-
RENOLIN schutz. Erfillen bzw. tbertreffen die 850 238 150 21,4 168 -45 kraftanwendungen.
UNISYN XT 150 Mindestanforderungen an Industrie-
meE getriebedle gemal Freigegeben von namhaften
- DIN 51517-3: CLP; Getriebeherstellern.
RENOLIN Llognss une 860 242 220 294 174 42 _
- e CKSMP sowie
.| AGMA 9005/E02: EP.
RENOLIN 860 242 320 40,2 179 -42
UNISYN XT 320
i aem
RENOLIN 860 242 460 54,5 188 -39
UNISYN XT 460
mc
RENOLIN 860 244 680 75,5 192 -39
UNISYN XT 680
mc
RENOLIN 860 244 1000 101,0 195 -33
UNISYN XT 1000
g
RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN CLP 848 240 68 10,7 147 -56 Zur Schmierung von Lagern
UNISYN CLP 68 Vollsynthetische Industriegetriebedle und Getrieben. Die Produkte
e auf PAO-Basis mit erhchter Alte- werden bevorzugt eingesetzt,
rungsbestandigkeit, sehr gutem wenn erhéhte Anforderungen
Lasttragevermdgen und exzellentem . an die Hoch- und Tieftempera-
SE\II\I‘SOYLIEINCLP 100 VerschleiBschutz. RENOLIN UNISYN 851 250 100 14,5 120 >3 tur-Einsatzgrenzen gestellt wer-
CLP zeigt eine hohe Grauflecken- den.
tragfahigkeit, ein gutes Luftabschei- un ar Wind-
g fahigkeit, ei Luftabschei ISO VG 220 und 320 fur Wind
devermégen und sehr gutes Filtra- kraftanwendungen.
RENOLIN tionsverhalten. 853 250 150 19,6 150 -45 Freigegeben von namhaften
UNISYN CLP 150  Erfilllen bzw. tibertreffen die Min- Getriebeherstellern.
S s destanforderungen an Industriege-
triebedle gemaB Basis: PAO
RENOLIN DI 2051172 Ells, 854 260 220 267 155 42
UNISYN CLP 220 150 6743-6 und
e ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE,
IR CKSMP sowie
AGMA 9005/E02: EP.
RENOLIN 860 260 320 35,0 155 -42
UNISYN CLP 320
mcH
RENOLIN 861 300 460 45,6 155 -39
UNISYN CLP 460
mc
RENOLIN 862 300 680 62,2 160 -33

UNISYN CLP 680
<




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3®  °C mm?/s mm?/s °C
Getriebe- und Umlauféle
RENOLIN Serie RENOLIN CLPF SUPER mit 888 240 100 11,2 98 -21 Fir hoch belastete Getriebe,
CLPF 100 SUPER Mos, bei niedrigen Umfangsge-
= Hochdruckgetriebedle auf Mineraldl- schwindigkeiten und hohen
= basis mit synergistisch wirkenden EP-/ Kraften, auch bei stoB3- und
RENOLIN AW-Additiven un_d physikalifch wir- 896 260 220 18,8 95 21 schlagartig auftretenden
CLPF 220 SUPER kenden ngtschmlersﬁoﬁzusatzen Belastungen und zur Gg—
(MosS,). Die Festschmierstoffzusatze rauschdampfung, fur die
mc auf Basis von MoS, decken einen wei- Spindel- und Getriebeschmie-
ten Temperaturbereich im Mischrei- rung in Schmiedepressen.
RENOLIN bungsgebiet ab. Sie wirken reibungs- 897 255 320 24,0 95 -14
CLPF 320 SUPER  reduzierend und dampfend. Sehr Mineralélbasis
s guter VerschleiBschutz im Mischrei-
bungsgebiet, gutes Schmutztragever-
RENOLIN mt')gen, exzellentes SChaUmVerhalten, 902 270 460 30,4 95 -12
CLPF 460 SUPER sehr guter WalzlagerverschleiBschutz
- — exzellente FE8—Perfo__rmance, zink-
= und silikonolfrei. Die Ole der Reihe
RENOLIN CLPF SUPER Ubertreffen die
RENOLIN Mindestanforderungen an Schmieréle 918 270 680 36,8 88 -10
CLPF 680 SUPER CLPF nach
= m DIN 51517-3;
ISO 6743-6 und
RENOLIN 150 12925-1: CKC, CKD 928 240 1500 70,5 104 -12
CLPF 1500 SUPER
s
RENOLIN Serie RENOLIN HighGear 894 >210 150 14,6 96 -21 RENOLIN HighGear wird
HighGear 150 RENOLIN HighGear ist auf Basis ausge- eingesetzt sowohl bei vorge-
- wahlter mineral6lbasischer Grundéle schadigten Getrieben und
= aufgebaut. Synergistisch wirkende Maschinenelementen zur Ver-
RENOLIN Additivelgewéhrleisten eine extrleme 899 2210 220 19,0 97 18 Iéngerung der Lebensd.auer
HighGear 220 Verschle|lBschutz—Perflormelxlnce dleserA als auch in neuen Getrieben
neuen Hightech-Getriebedle. Hochleis- (Kegelrad- Stirnrad-, Plane-
s tungs-Triboschutzschichten schiitzen ten- und Schneckengetrie-
die benetzten Maschinenelemente ben) bei extremen Belastun-
RENOLIN sicher vor Verschlei. Diese neue Addi- 904 >210 320 24,3 97 -12 gen zur Reduzierung von
HighGear 320 tiv-Technologie wird auch als flieBein- VerschleiB, Reibung und
= glattend bzw. Plastic Deformation (PD) Gerauschbildung.
Reaktionsmechanismus bezeichnet. Sie
RENOLIN wirkt sich als fuhlbare Glattung von 909 =210 460 30,8 97 -9 Mineraldlbasis
HighGear 460 Oberflachenrauigkeit aus.
- e DIN 51517-3: CLP;
= ISO 6743-6 und
1SO 12925-1: CKC, CKD, CKE,
RENOLIN CKSMP. 907 >210 680 41,5 101 -9

HighGear 680
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m3®  °C mm?/s mm?/s °C
Spezial-Getriebe- und Umlauféle
RENOLIN Serie RENOLIN HighGear Synth 873 >220 220 23,6 133 -33 RENOLIN HighGear Synth wird
HighGear Synth RENOLIN HighGear Synth ist auf sowohl bei vorgeschadigten
220 Basis synth. Polyalphaolefine (PAO) Getrieben und Maschinenele-
= aufgebaut. Spezielle synergistisch menten, zur Verlangerung der
wirkende Additive gewahrleisten Lebensdauer eingesetzt, als auch
RENOLIN eine gute VersghleiBschutz— . 876 220 320 312 135 34 inlneuen Getrieben (Kegelrad-,
HighGear Synth Performahce dieser neuen High- ! Stirnrad-, Plangten— und_
320 Tech-Getriebedle. Hochleistungs- Schneckengetrieben) bei extre-
Triboschutzschichten schitzen die men Belastungen, zur Reduzie-
o benetzten Maschinenelemente rung von VerschleiB, Reibung
sicher vor Verschlei3. RENOLIN und Gerduschbildung. Syntheti-
HighGear Synth Ole besitzen einen sche Komponenten (PAO) redu-
hohen naturlichen scherstabilen VI, zieren die Reibung, fuhren zu
sind sowohl fur Tieftemperatur-, Temperaturabsenkung und kon-
als auch fur Hochtemperaturan- nen den Wirkungsgrad erhéhen.
wendungen geeignet. Erhohte Exzellente Tieftemperatureigen-
Temperatur- und Oxidationsstabili- schaften, hoher scherstabiler VI.
tat ermoglichen eine Verlangerung
der Olwechselintervalle. Basis: PAO
DIN 51517-3: CLP;
ISO 6743-6 und
ISO 12925-1: CKC, CKD, CKE,
CKSMP.
RENOLIN Serie RENOLIN MORGEAR 888 248 100 1M1 96 -19 Zur Schmierung von MORGOIL-
MORGEAR 100 Hochleistungs-Umlauféle auf Lagern. Die RENOLIN MORGEAR-
e Mineral6lbasis zur Schmierung von Ole erfullen und tbertreffen die
MORGOIL-Lagern. Milde Additiv- Anforderungen von DANIELI
RENOLIN systeme (,,mlild EP / AW additivels“) 895 255 226 192 % 10 (Italien) und SMS.
MORGEAR 220 sorgen fur einen guten VerschleiB3- !
schutz, synergistisch wirkende Mineraldlbasis
] Additive gewéhrleisten eine gute
Alterungsbestandigkeit und ein
RENOLIN exzellentes Demulgiervermégen 904 >270 470 31,1 96 ©
MORGEAR 460 (sehr gutes Wasserabscheidever-
i s maogen).
ISO 6743-6;
RENOLIN bR 151 7 CUEE 915 252 682 392 95 7
==
RENOLIN Serie RENOLIN CLP VCI 893 240 150 14,7 97 -24 Empfohlen fur den Einsatz in
CLP 150 VClI Spezial-Getriebe- und Korrosions- hoch belasteten Stirnrad-, Kegel-
& schutzoéle auf Basis von Mineralol rad- und Schneckengetrieben.
- mit VCI (Vapour Corrosion Inhibi- Ebenfalls einsetzbar in hoch
RENOLIN tors), sicherer Langzgitkorrqsion;- 898 254 220 190 97 24 belastetgn Lagern, Gelenken und
CLP 220 VCI schutz wird sowohl in der Ol- wie ! Druckspindeln. Insbesondere fuir
auch in der Dampfphase gewahr- Getriebe und Komponenten, die
= leistet. Sicherer VerschleiBschutz, langere Zeit nicht betrieben oder
hohe Fresstragfahigkeit, gute Kom- vor dem Einbau zwischengela-
RENOLIN patibilitat mit Getriebedlen und 900 254 320 23,0 92 -14 gert werden und daher eine
CLP 320 vCI gute Elastomervertraglichkeit. Konservierung nétig ist. Beinhal-
g Erfullt bzw. Ubertrifft die Anforde- tet VCI Komponenten (Vapour
rungen an CLP-Industriegetriebedle Corrosion Inhibitor). Empfohlen
CLP 460 VCI ISO 6743-6 und in Getriebeprifstanden.
ISO 12925-1: CKC / CKD sowie
EH AGMA 9005/E02: EP. Mineral6lbasis




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Spezial-Getriebe- und Umlauféle

RENOLIN RENOLIN UNISYN GEAR 220 855 260 220 27,3 160 -42 Empfohlen fur den Einsatz in
UNISYN GEAR VCI* hoch belasteten Stirnrad-, Kegel-
220 vcl Vollsynthetisches EP-Industriege- rad- und Schneckengetrieben mit
- triebed! auf Basis von PAO-Polyal- Olumlaufschmierung oder Olein-
= phaolefin mit speziellem Korro- spritzschmierung. Insbesondere
“Weitere Viskositits- sionsschutzvermogen, aufgrund fur Getriebe und Komponenten,
klassen auf Anfrage von VC| Komponenten (Vapour die langere Zeit nicht betrieben
verfugbar Corrosion Inhibitors). Langzeitkor- oder vor dem Einbau zwischenge-

rosionsschutz wird sowohl in der lagert werden und daher eine

Ol- als auch in der Dampfphase Konservierung notig ist. Beinhaltet

gewahrleistet. Sicherer Verschlei- VCI Komponenten (Vapour

schutz, hohe Fresstragfahigkeit, Corrosion Inhibitor).

gute Kompatibilitat mit Getriebe-

oOlen. Erfullt bzw. Ubertrifft die Basis: PAO

Anforderungen gemaf

DIN 51517-3: CLP

ISO 6743-6 und

ISO 12925-1: CKC/CKD

AGMA 9005/E02: EP
RENOFLUID Spezielles EP-legiertes Hydraulik- 870 224 32 54 102 -30 Kraftubertragungsol fur VOITH-
TF 1500 und Getriebed! auf Basis hoch- Turbogetriebe, Hydraulikol fur
= wertiger Grundoéle mit hoher Alte- VOITH-Turbokupplungen, auch als

rungsbestandigkeit. niedrig-viskoses Hochdruckgetrie-

FZG-Test A/8,3/90 bedl fur Getriebe, insbesondere

Schadenskraftstufe > 12. mit hydraulischer Steuerung und

DIN 51524-2: HLP gemeinsamen Olkreislauf.

ISO 6743-4: HM Freigabe Voith Turbo

Mineral6lbasis
Spezielles Korrosionsschutz-Konzentrat

RENOLIN Additiv-Konzentrat fir den Einsatz 905 155 105 12,5 112 -12 Universell einsetzbares VVCI-Korro-
VCI BOOST in FUCHS Getriebe,- Hydraulik- sionsschutz-Konzentrat auf Mine-
x5l und Turbinendlen. Enthalt raldl-, PAO- oder Ester-Basis. Ein-

VCI-Wirkstoffe (VCI = Vapour
Corrosion Inhibitor).

fache Dosierung und Zugabe.
Empfohlene Einsatzkonzentration
2%.
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'ll Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m®  °C mm?/s mm?/s °C
Bettbahnoéle
RENEP Serie RENEP CGLP 879 220 68 8,6 99 -24 Optimal auf die KSS-Palette abge-
CGLP 68 Hochwertige Bettbahnole mit stimmte Bettbahndle mit sehr gutem
e hervorragendem Verschleil3- Demulgiervermogen, sehr niedrige
- schutz, gutes Demulgierver- Reibbeiwerte. HELLER-Freigabe.

RENEP mC}gen und hoher Tragféhig- 292 230 150 146 % 2 Bgsonders geeigrjet far dlen Einsatz
CGLP 150 keit. mit ECOCOOL Kuhlschmierstoffen.
) Erfillt und Ubertrifft die
mc Anfordeurngen gemaB Mineraldlbasis

DIN 51502: CGLP
RENEP ISO 6743-13: GA, GB 895 240 220 19,0 96 -15
CGLP 220
mc®
RENEP Serie RENEP K 882 230 68 9,2 112 -27 Wird bevorzugt an waagrechten Bett-
2K Hochwertige Bettbahnole mit bahnen eingesetzt, aber auch zur
e besonderen Zusatzen zur Ver- Versorgung von Lagern und Getrie-

meidung von Haftschlupf ben. Auch als Hydraulikél bei kombi-

(Stick-Slip), insbesondere fur nierter Versorgung der Bettbahn und

Werkzeugmaschinen. Hydraulik.

Detergierend/emulgierend
RENEP RENEP 2 K: CGLP 68 885 240 100 11,8 107 -24 Fur Bettbahnen, Lager und Getriebe
4K RENEP 4 K: CGLP 100 bei hoheren Beanspruchungen.
= RENEP 5 K: CGLP 220
RENEP 900 248 220 19,9 104 -12 Fur schwer belastete Bettbahnen und
5K insbesondere fir senkrechte Fihrun-
- gen.

Mineraldlbasis




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40°C 100 °C

kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C

Bettbahnole

RENEP Serie RENEP KN 880 220 68 9,1 118 -29 Optimal auf die ECOCOOL Kihl-

68 KN Hochwertige Bettbahndle mit schmierstoff-Palette abgestimmte

= s hervorragendem Verschleiﬁ- Bfettbahnf)le mit sehr_gut_em De_mul—_
schutz und gutem Demulgier- giervermogen, sehr niedrige Reibbei-
vermogen, fur hohe Belastun- ) werte. HELLER-Freigabe.

ggglfg\l gen, enthalt Tacky-Haftzusatze. 895 238 220 19.5 100 17 Enthalt Tacky-Haftzusatze.
RENEP KN 68: CGLP 68

mC i RENEP KN 220: CGLP 220 Mineraldlbasis

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW



Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m*  °C mm?/s mm?/s °C

Papiermaschinendle

RENOLIN Serie RENOLIN PA 878 >230 150 15,0 100 -30 Empfohlen fir den Einsatz in der
PA 150 Hochleistungs-Papiermaschi- Nass- und Trockenpartie in Papier-
= nendle auf Basis ausgewahlter maschinen sowie Getrieben,

- mineraldlbasischer Grundoéle in Lagern, in Zentralschmiersystemen
RENOLIN Verbindung mit zinkhaltiger 386 5230 220 193 99 18 und dberall dort, wo ein Sclhlnj.ierél
PA 220 EP-Additivtechnologie, die einen mit hoher thermischer Stabilitat und

zuverlassigen VerschleiBschutz sehr guter Alterungsbestandigkeit
c s gewdhrleistet. benétigt wird.

Die Ole der RENOLIN PA-Reihe

erfullen und Ubertreffen die Min- Mineraldlbasis

destanforderungen an Getriebe-

6le CLP nach DIN 51517-3

sowie die Anforderungen an

Papiermaschinendle fur die

Nass- und Trockenpartie gemaB

Voith VN 108.
RENOLIN Mineral6lbasisches Hydraulikol 867 260 100 11,5 103 -36 Fir den Einsatz in hydraulischen
NF PRESS 100 auf Basis hydrierter Grunddle in Pressen in Papiermaschinen z. B.
& Verbindung mit einer ausge- Voith Schuhpressen.
- wahlten, zink- und aschefreien

Additivtechnologie. Speziell ent- Mineral6lbasis

wickelt fur den Einsatz in
hydraulischen Pressen in Papier-
maschinen z. B. Voith Schuh-
pressen. Erfillt und tbertrifft
die Anforderungen nach

Voith VN 108.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Papiermaschinendéle

RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN CLP 857 >200 150 19,8 152 -39 Die Ole der RENOLIN UNISYN CLP
UNISYN CLP PA PA-Reihe werden fir die Umlauf-
150 PA Vollsynthetische Hochleistungs- schmierung in der Nass- und Tro-
- Papiermaschinendle auf Basis ckenpartie von Papiermaschinen
=" von Polyalphaolefinen. Exzellen- eingesetzt. Fur erhdhte Betriebs-
RENOLIN tes Demulgiervermt‘)gen (sehﬂr 859 230 220 26,5 154 36 temperaturen geeignet.
UNISYN CLP gutes Wasserabscheldevermo_—
220 PA gen), hohe Alterungsbestandig- RENOLIN UNISYN CLP 220 PA

keit, exzellenter VerschleiBschutz Erfullt bzw. Ubertrifft die Anforde-
- i@ und sehr guter Korrosions- rungen der Spezifikationen von

schutz. Hoher Viskositatsindex. Firmen SKF, FAG.
RENOLIN Fir hohe Betriebstemperaturen. 864 >240 320 34,2 151 -32 Erfullt die Werksnormen von SKF,
UNISYN CLP DIN 51517-3: CLP-HC FAG und Voith VN 108.
320 PA
S jam Basis: PAO
RENOLIN 866 >240 460 46,0 156 -27
UNISYN CLP
460 PA
E
RENOLIN Vollsynthetisches Hochtempera- 1078 240 240 39,0 216 -36 Zur Schmierung von mechanisch
SynGear 220 HT tur-EP-Getriebe- und Kalanderol und thermisch hoch belasteten Rad-
=® auf Basis ausgewahlter Polygly- und Schneckengetrieben / Walz-

kole, extreme Hochtemperatur-

stabilitat, niedriger Verdamp-
fungsverlust, hoher VerschleiB-
schutz (FZG >14), hohe thermi-
sche und oxidative Bestandig-
keit. Getriebedl nach

DIN 51517-3: CLP-PG;

ISO 6743-6: CKC / CKD / CKT

und Gleitlagern. Insbesondere fiir
Kalander in der Papier- und
Folienindustrie geeignet.
Spitzentemperaturen von 250 °C
sind kurzzeitig zuldssig.

Die Mischbarkeit und Vertraglich-
keit mit polyglykolbasischen Getrie-
bedlen anderer Hersteller ist zu
Uberprufen.

Basis: PAG (Polyglykol)

8 = 20 L Kanister, =205 L Fass,
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ETERNA 46 SGV
CHaamn

scheidevermdgen sowie hervorragendes
Korrosionsschutzverhalten und Wasser-
abscheidevermdégen. Guter VerschleiB3-
schutz. Die RENOLIN ETERNA SGV
Turbinendlreihe erfullt bzw. Ubertrifft die
Anforderungen gemal3

DIN 51515-1: TD und

DIN 51515-2: TG.

Frei von EP/AW Additiven.

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?®  °C mm?/s mm?/s °C
Turbinendle

RENOLIN Serie RENOLIN ETERNA 842 220 32 5,8 126 -15 Zur Schmierung von

ETERNA 32 Hochwertige Gas- und Dampfturbinen- Dampf- und Gasturbinen

= e 6le neuester Generation. Spezielle sowie Generatoren, Turbo-

oo Grunddle mit Wirkstoffen zur Verbesse- verdichtern, Pumpen und
RENOLIN rung der Alterungsbestandigkeit, des 246 220 46 76 132 5 Getrleben. Daruber hinaus
VerschleiBschutzes, des Schaumverhal- Einsatz als Lager- und
ETERNA 46 . o .
tens und des Korrosionsschutzes. Sperrdl in wassergekthlten

@i No- / Low-Varnish Turbinenéle. Generatoren. TDP und TGP
——— Erfullen und Ubertreffen die Mindestan- nach DIN 51515 Teil 1 bzw.

RENOLIN forderungen an Schmieréle nach 851 230 68 9,5 120 -5 Teil 2.

ETERNA 68 DIN 51515-1: TDP AW/EP Turbinendle:

= DIN 51515-2: TGP FZG = 10.

Freigegeben von vielen
namhaften Herstellern

RENOLIN Serie RENOLIN ETERNA SGV 838 220 32 5,8 126 -15 Fur den Einsatz in Gas- und

ETERNA 32 SGV Hochwertige Gas- und Dampfturbinen- Dampfturbinen sowie in

§ Ole der neuesten Generation. Gute Turboverdichtern. Insbeson-

- thermische Stabilitat, gutes Viskositats- dere bei Verdichtung von

RENOLIN Temperatur-Verhalten, schnelles Luftab- 846 220 46 76 132 5 Synthesegasen und Ammo-

niak.

EP/AW-frei, hochste thermi-
sche Stabilitat.

Freigegeben von vielen
namhaften Herstellern.




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m®*  °C mm?/s mm?/s °C

Turbinendle

RENOLIN Polares Reinigungsfluid fur Turbi- 893 238 46 6,8 103 -42 Mit RENOLIN ETERNA Clean 46
ETERNA Clean nendlkreislaufe. Vertraglich mit lassen sich Altablagerungen, Var-
46 allen gangigen Turbinendlen. Frei nish und sonstige Olabbau-Pro-

von Detergenzien: Keine Ver-
schlechterung des Luft- oder Was-
serabscheidevermogens oder sons-
tige negativen Auswirkungen wie
bei konventionellen Reinigern.
RENOLIN ETERNA Clean 46 enthalt
ein vollwertiges Additivsystem.
Eine bei Zugabe sonstiger Reiniger
auftretende ,, Schwachung” der
Turbinenolfullung wird daher ver-
mieden.

dukte vor einem geplanten
Olwechsel wirkungsvoll aus dem
Turbinendlkreislauf entfernen.
Eine Beeintrachtigung der Neufl-
lung tritt dabei nicht auf. Einsatz-
konzentration 5-10%.

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. VI Pour-
bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m®  °C mm?/s mm?/s °C

Hauptanwendung

Transformatorendle / Isolierdle

RENOLIN Inhibiertes Isolierdl auf Basis 874 142* 9,5 - - <-48 Far den Einsatz in Transformato-
E 10 naphthenischer Grundéle, das als ren, Schaltern, Drosselspulen,
) Transfor[nat‘oren-, Wandler— und" Kondensatoren und "éihnlichen

Schalterdl eingesetzt wird. Enthalt Aggregaten. Auch fir AuBenanla-

spezielle Oxidationsinhibitoren, gen geeignet.

die eine hohe Alterungsstabilitat

gewabhrleisten. Sehr gute dielektri-

sche Eigenschaften. Erfullt die

Anforderungen nach IEC 60296

und RWE Power Spezifikation

Klasse I.
RENOLIN Nicht inhibiertes Isolierdl auf Basis 869 149* 10 - - -48 Fur den Einsatz in Transformato-
ELTEC naphthenischer Grundole. Erfullt ren, Schaltern und Drosselspulen,
s die Anforderungen an Isolieréle Kondensatoren und dhnlichen

nach IEC 60296. Aggregaten. Auch fir AuBenanla-

gen geeignet.

RENOLIN Inhibiertes Tieftemperatur-Schal- 861 100* 3,2 - - <-70  Bevorzugt fur den Einsatz in Leis-
E3 terdl auf Basis speziell raffinierter, tungsschaltern in AuBenanlagen.
= naphthenischer Grundéle. Durch Ermoglicht den Betrieb ohne

den Einsatz ausgewahlter Oxidati-
onsinhibitoren gewahrleistet
RENOLIN E 3 eine sehr gute Oxi-
dationsbestandigkeit. Sehr gute
dielektrische Eigenschaften und
exzellentes Tieftemperatur-Verhal-
ten. Erfullt die Anforderungen
nach IEC 60296.

zusatzliche elektrische Beheizung.

*gemessen nach Pensky Martens (Flammpunkt P.M.)



Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. \'ll Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40°C 100 °C
kg/m*  °C mm?/s  mm?/s °C
Schraubenverdichterdle
RENOLIN Serie RENOLIN SilverScrew 863 235 32 5,5 108 -38 Universelle Luftverdichterfluide fur
SilverScrew 32 High-Tech Luftverdichterfluide mit Oleingespritzte Schrauben- sowie
- sehr hoher oxidativer und thermi- Flugelzellen- und Kolbenverdich-
scher Stabilitat. Fur verlangerte ter.
RENOLIN Ollebensdauer von bis zu 6000h. 268 244 46 6,9 105 36
.SllverScrew 46 Erflllt und Ubertrifft die Anforde-
mQoL 200 rungen an Verdichterdle VDL nach
- DIN 51506.
- Entspricht ISO 6743-3-DAJ.
RENOLIN Zahlreiche (")EM Anforderungen 870 255 68 9.0 106 40
silverScrew 68 werden erfullt.
[~ -
RENOLIN Serie RENOLIN GoldScrew 855 260 46 7,6 131 -39 Herausragende Luftverdichterflui-
GoldScrew 46 Herausragende High-Tech Luftver- de fur 6leingespritzte Schrauben-
w0y = dichterfluide mit extrem hoher sowie Flugelzellen- und Kolben-
oxidativer und thermischer Stabili- verdichter.
RENOLIN tat. Fur extra-lange Ollebensdauer 271 578 68 9.4 17 33
GoldScrew 68 von bis zu 9000h.
mc Erfullt und Gbertrifft die Anforde-

rungen an Verdichterole VDL nach
DIN 51506.

Entspricht ISO 6743-3-DAJ.
Zahlreiche OEM-Anforderungen
werden erfullt.

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Schraubenverdichterdle
RENOLIN Serie RENOLIN UNISYN OL 838 240 32 6,1 138 <-60 Fir den Einsatz in thermisch hoch
UNISYN OL 32 Vollsynthetisches Kuhlol zur belasteten Verdichtern. Wartungsin-
e Kompressorenschmierung auf tervalle kdnnen nach entsprechen-
Basis von Poly-a-olefin mit her- den Beobachtungszeiten verlangert
RENOLIN vorragender Alterungsbestan- 841 260 46 7.9 141 <o  Werden. Auch fir den Einsatz in
digkeit und VerschleiBschutz, Hydrauliken mit extremen Anforde-
UNISYN OL 46 ; ) o ;
gutem Demulgier-/Viskositats- rungen an Temperatur- und Oxida-
mCH Temperatur-Verhalten und tionsstabilitit; exzellentes Luftab-
exzellentem Luftabscheidever- scheidevermégen. Je nach Viskosi-
RENOLIN mogen. 845 260 68 10,6 146 -54 tatslage fur Schrauben-, Kolben- und
UNISYN OL 68 DIN 51506: VDL; Vielzellenverdichter geeignet. Auch
meE DIN 51524-2/3: HLP/HVLP als Verdichteréle im Bereich Gas- /
— Kohlenwasserstoffgemische geeignet.
RENOLIN 848 260 100 14,4 149 -54 .
UNISYN OL 100 Basis: PAO
mCH
RENOLIN 852 250 150 19,6 150 -47
UNISYN OL 150
mc
RENOLIN Synthetisches Luftverdichterol 992 271 48 8,7 161 -50 Fur den Einsatz in 6leingespritzten
SynAir 46 auf Basis von Polyglykol und Schraubenverdichtern. Empfohlen
WGx10L) Ester. Sehr gute biologische far die Anwendung bei hohen Ver-

Abbaubarkeit nach OECD
301C > 60%. Ausgezeichnetes
Viskositats-Temperatur-Verhal-
ten, hoher Viskositatsindex
(scherstabil), exzellente Oxida-
tionsbestandigkeit und sehr
gute thermische Stabilitat.
Gute Vertraglichkeit mit Elasto-
meren und guter Korrosions-
schutz.

dichtungsendtemperaturen. Verlan-
gerung der Service-Intervalle.

Umstellungsrichtlinien beachten.

Basis: PG + Ester




Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung
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bei

15 °C
kg/m?

F
n.
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Kin.
Visk. b.
40 °C
mm?/s

Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Kin. Vi Pour-
Visk. b. point
100 °C

mm?/s °C

Hauptanwendung

Kolben- und Vielzellenverdichterodle

RENOLIN Serie RENOLIN 500 867 250 68 9,1 109 -18 Als hochalterungsbestandige
503 Solventraffinate hoher Alte- Schmieréle mit sehr geringer Ruck-
8- rungsbestandigkeit mit standsbildung (Zunahme des Koks-
"aschefreien” Wirkstoffen zur rlckstandes nach der Alterung) und
Erhéhung der Alterungsbestan- i sehr geringem Koksrickstand des
:g:‘\IOLIN digkeit und des Korrosions- 890 280 100 10.7 %0 21 20 Vol.-%igen Rickstand bei der
schutzes. Destillation, insbesondere fir Luft-
ms Die Ole der Reihe RENOLIN 500 verdichter mit Endtemperaturen bis
entsprechen der Schmierdl- 220 °C, auch fur andere thermisch
RENOLIN gruppe VDL nach DIN 51506. 883 275 150 15,0 100 =15 belastete Umlaufschmiersysteme.
505 Besteht auch im verlangerten
mes Alterungstest verscharft durch
Zugabe von Eisenoxid.
RENOLIN LG Limemien gl var 893 280 230 187 90  -12
506 503: VDL 68
504: VDL 100
L 505: VDL 150
506: VDL 220
RENOLIN Hochleistung-Vakuumpumpen- 887 265 100 10,7 89 -12 Kann bis zu minimalen Enddriicken
VAC 100 F ol auf Basis von unadditivier- im Bereich von 107 bis 10 mbar
- tem, hochreinem Mineraldl mit eingesetzt werden. Als Schmierstoff
= ausgezeichneter thermischer fur unterschiedliche Verdichtertypen
und oxidativer Stabilitat wie z. B. Kolben-, Sperrschieber-
oder Drehschieberverdichter geeig-
net.
RENOLIN Luftverdichterdl auf Basis syn- 987 270 100 10,3 81 -42 Fir den Einsatz in Vielzellen- und Kol-
SE 100 thetischer Hochleistungs-Ester. benverdichtern, auch unter erschwer-
s Sehr gute Oxidationsbestandig- ten Betriebsbedingungen wie z. B.
keit, sehr geringe Verkokungs- hohen Verdichtungsendtemperaturen.
Weitere ISO VG neigung. Enorme Verléngerung Vorzugsweise fir Anlagen, in denen
Klassen auf Anfrage der Olwechselintervalle mog- klassische Luftverdichteréle auf Mine-
lich. Erfullt und Ubertrifft die ralélbasis und konventionelle syntheti-
Anforderungen an Verdichter- sche Verdichterdle zu Verkokungen
6le VDL nach DIN 51506. und Ruickstandsbildung neigen.
Basis: Di-Ester
Gasverdichterdle
RENOLIN Serie RENOLIN LPG 1002 270 100 16,2 175 -39 RENOLIN LPG 100 und LPG 185
LPG 100 Synthetische Gasverdichterole zeichnen sich durch gunstige Loslich-
- auf Basis von Polyalkylenglykol. keitscharakteristik mit Kohlenwasser-
= Geeignet fur die Verdichtung stoffen aus. Durch die Verwendung
(Gebinde auf Anfrage) oy Prozess-, Raffinerie- und spezieller PAG-Grundfliissigkeiten
anderen Kohlenwasserstoff- wird die Verdiinnung des Schmier-
EIEg?ISJSN gasen (Propan, Propen, Butan 1012 280 185 29,0 197 -36 stoffs in der Anwendung minimiert.

(Gebinde auf Anfrage)

u.a.) und deren Mischungen.
Empfohlen fur den Einsatz in
Kolben- und Schraubenverdich-
tern, geringe Kohlenwasser-
stoff-Loslichkeit.

Achtung: fiir RENOLIN LPG 100
und LPG 185 muss ein Trock-
nungsprozess durchgefihrt
werden, um die Kaltedle ver-
wenden zu kénnen.

Hieraus resultieren ein zuverldssiger
VerschleiBschutz und hervorragende
Schmierungseigenschaften. Ausge-
wahlte Additive sorgen fur zusatz-
liche Sicherheit im Hinblick auf die
thermisch-oxidative Stabilitat und
den VerschleiBschutz des Schmier-
stoffs unter Gasatmosphére.

Basis: Polyglykol

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, i = 1000 L (IBC), %% =TKW
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Industrieole

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m?®  °C mm?/s mm?/s °C

Kaltemaschinendle auf Mineraldlbasis

RENISO Serie RENISO WF 823 100 2,35 - - -42 RENISO WF Kéltemaschinendle wer-

WF23A Spezielle Kaltemaschinendle fur den zur Schmierung hermetischer

= das Kaltemittel Isobutan Kuhlschrankkompressoren mit Isobu-
(R600a) — fur Hermetikverdich- tan (R600a) als Kaltemittel verwen-
ter, hoch ausraffiniert, niedriger det. RENISO WF Kaltemaschinendle

RENI ’ ) ! 27 134 1,7 -4 ) o . o

WE 552 Flockpunkt mit R600a, enthalt 8 3 >0 ! » > bilden mit Hilfe spezieller Additivsys-
Additivsysteme zur Verbesse- teme bei allen Betriebstemperaturen

£ (auf Anfrage) rung des VerschleiBschutzes vor VerschleiB schiitzende Schmier-

FL__] und der Alterungsstabilitat. filme aus. RENISO WF Kaltemaschi-

- DIN51503: KC, KE nenodle sind sowohl mit R600a als
RENISO 832 158 7.2 2,2 97 -42 auch mit allen anderen Kohlenwas-
WF7A serstoff-Kaltemitteln wie z. B. R290
Il mischbar.

= (auf Anfrage) Vol mischbar

= Basis: spezielle Mineraldle

RENISO 835 172 9,6 2,6 97 -42

WF 10 A

= (auf Anfrage)

E-

RENISO 883 164 15 3,1 - -51

WF 15 A

£ (auf Anfrage)




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe 45

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Kaltemaschinendle auf Mineral6lbasis

RENISO Serie RENISO K 881 202 32 4,9 63 -45 Fur alle Kalteanlagen mit Ammoniak
KM 32 Naphthenische Sonderraffi- (NH,) oder HFCKW-Kaltemitteln.
820x1D) & nate hoher Alterungsbestdn- RENISO KES 100 ist geeignet fur

digkeit mit niedrigen Pour- Anwendungen mit hohen Verdamp-
RENISO points; sehr glinstiges Kaltever- 894 204 46 5,8 47 42 fungs- und Konde_nsatlonstempera—
KS 46 halten und besonders gute Ver- turen, z. B. Kranklima, Fahrzeugkli-

traglichkeit mit folgenden Kal- ma, Warmepumpen — insbesondere
W@4x5L200 temitteln: Ammoniak (NH,), empfohlen fir Turboverdichter.
=@ HFCKW (z. B. R22), Kohlenwas-

serstoffe (z. B. Propan R 290) Basis: naphthenbasische Grund-
RENISO DIN 51503: KAA, KC, KE 894 223 68 7.4 58 -39 ole
KC 68
mcH
RENISO 912 218 100 84 20 -33
KES 100
=t

Vollsynthetische Kaltemaschinendle auf Alkylbenzol6lbasis

RENISO Serie RENISO S/SP 870 186 32 4,6 31 -51 Besonders gute Mischbarkeit mit
SP 32 Vollsynthetische Kaltemaschi- HFCKW Kaltemitteln wie R22.
- nenole auf Basis chemisch Geeignet fur sehr tiefe Verdamp-
= und thermisch hochbelast- fungs-Temperaturen bis -80 °C.

barer Alkylbenzole. B Aufgrund ihrer hervorragenden Sta-
RENISO RENISO SP 32, 46 und 100 869 = 46 = 26 g bilitat sind RENISO S/SP - Produkte
SP 46 . ) . L :
) besitzen eine hochwirksame fur die Schmierung hoch belasteter
W|@x50) AW-VerschleiBschutz-Additivie- Kaltemittelverdichter geeignet.

rung (nicht fiir NH,-Anwen-
RENISO dungen geeignet). Exzellente 869 208 95 8,0 " -33 Basis: Alkylbenzol
SP 100 Léslichkeit mit HFCKW (R22),
] exzellente Stabilitat mit HFCKW

Kaltemitteln.

DIN 51503: KC, KE
RENISO RENISO S 3246 und RENISO S 876 184 40 5,0 17 -42 RENISO S 3246 und RENISO S 68 —
S 3246 68 enthalten keine AW-Ver- geeignet sowohl fir R22- als auch fr
= schleiBschutz-Additivierung NH_-Anwendungen.
= und sind fur den Einsatz mit
RENISO HFCKW Kaltemitteln und NH,- g4 g 68 66 30  -36
S 68 Anwendungen geeignet.

DIN 51503: KAA, KC, KE
mc

B = Blechdose, =20 L Kanister, & = 205 L Fass, # = 1000 L (IBC), #%®m= = TKW
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C

Vollsynthetische Kadltemaschinendle auf Polyolesterbasis (POE)

RENISO Serie RENISO TRITON SE/SEZ 1003 248 20,0 4,4 133 -57
TRITON SEZ 22 Vollsynthetische Kaltemaschi-
8020x1L) nendle auf Basis syntheti-
" scher Polyolester — speziell
@x5L) geeignet fur ,nicht ozonschad-
RENISO I|clhe FKW/ HFKW Kéltemittel 1004 250 32 6,1 141 57
TRITON SEZ 32 wie z. B. R134a, R404A, R507,
R410A, R407C. Auch fur Koh-
B(20x1L) lenwasserstoffkaltemittel emp-
x5l fohlen. Aufgrund der starken
WExiol Neigung zur Wasseraufnahme
.- (Hygroskopie) muss bei Polyol-
ester-Schmierstoffen der Kon-
RENISO ]Eakt e e 000 B 55 88 137 48
TRITON SE 55 euchtigkeit) absolut minimiert
werden.
B(20x11L) DIN 51503: KD, KE
W@Exs5L i
WGEx10L SE/SEZ-Ole sind fur den Einsatz
8- mit HFO- bzw. HFO/HFKW-
Kaltemittel geeignet.
RENISO 972 258 68 89 104 -39
TRITON SEZ 68
B(20x11L)
W @4x5L0)
WmGEx10L)
g
RENISO 992 251 80 10,6 118 -42
TRITON SEZ 80
B(20x1L)
RENISO 970 266 100 1,4 100 -30
TRITON SEZ 100
Bm@4xs50 =
RENISO 972 260 173 171 106 -27
TRITON SE 170
B(20x1L)
W @4x50
m3x10L)
mc
RENISO 976 294 220 19,0 98 -27
TRITON SE 220
W@4xs50) 2
RENISO Vollsynthetisches Kaltemaschi- 1015 278 309 33,3 148 -42
TRITON SEZ 320 nendl auf Basis gesattigter
Gebinde auf Anfrage Ester, geeignet fiir ORC Syste-
me und HFO-Anwendungen
z. B. R1233zd. Auch fur FKW-
und HFKW-Kaltemittel und
HFO-Kaltemittel geeignet.
RENISO Ein vollsynthetisches Kaltema- 950 221 505 52,1 166 -33

TRITON CE 500
Gebinde auf Anfrage

schinendl auf Basis gesattigter,
synthetischer Ester (POE) fur
Hochtemperatur-Warmepum-
pen fur das Kaltemittel
R1234ze, R1336mzZ.

Fur alle Kéltekreislgufe, in denen
chlorfreie Kaltemittel (HFKW/FKW),
wie z. B. R134a, eingesetzt werden,
ist die RENISO TRITON SE/SEZ-Reihe
hervorragend geeignet. RENISO
TRITON SE/SEZ-Kaltemaschinendle
werden je nach Viskositatslage fur
hermetische, halbhermetische und
offene Kolbenverdichter sowie fur
Schrauben- und Turbo-Verdichter
empfohlen. RENISO TRITON SEZ 22
und SEZ 32 werden mit Erfolg in
R23-Tieftemperatur-Anwendungen
verwendet. Es existieren auBerdem
umfangreiche Ergebnisse zum Ein-
satz der Produkte mit R22-Nachfol-
gekaltemitteln wie z. B. R422A/D
und R417A. Umfangreiche Laborun-
tersuchungen sowie Praxiserfahrun-
gen mit HFO- bzw. HFO/HFKW-
Kaltemitteln liegen vor.

Basis: Polyolester




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Vollsynthetische Gasverdichterdle auf Polyalkylenglykolbasis (PAG)

RENISO Serie RENISO LPG 993 254 68 12,7 189 -48 RENISO LPG 68:
LPG 68 Synthetische Kaltemaschineno- z. B. fur Kolben- und Schraubenver-
Gebinde auf Anfrage le auf PAG-Basis. Flr den An- dichter

wendungsbereich mit Kohlen-
RENISO wasserstoff-Kaltemitteln wie 995 266 102,4 18,5 201 _45 RENISO LPG 100 und LPG 150:
LPG 100 z. B. Propan (R290), Propen z. B. fur Scroll- und Schraubenver-

) (R1270). Synergistisch wirkende dichter

Gebinde auf Anfrage Additive verbessern die Eigen-

schaften der eingesetzten B RENISO LPG 185:
RENISO Grundole. Je nach Anwen- 994 2 149.9 Al 211 g z. B. fur Schraubenverdichter
LPG 150 ; ;

] dungsbereich und Verdichter-

Gebinde auf Anfrage  typ kommen unterschiedliche Basis: Polyglykol

Viskositaten zum Einsatz. Redu-
RENISO zierte Kaltemitteleinlésung - fur 1012 280 185 29,0 197 -36
LPG 185 geringe Viskositatserniedri-
Gebinde auf Anfrage gung.

DIN 51503 - KE

Vollsynthetische Kadltemaschinendle auf Basis synthetischer Kohlenwasserstoffe (Polyalphaolefine, PAO)

RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 835 260 68 10,5 142 -57 RENISO SYNTH 68 ist vor allem fur
SYNTH 68 auf Basis von Polyalphaole- die Schmierung hoch belasteter
= finen (PAO). Fur NH, Anwen- NH_-Verdichter entwickelt worden.
dungen und Kohlenwasser- Exzellente NH,-Stabilitat. Exzellentes
stoff-Kaltemittel. AuBerdem fur Tieftemperatur-FlieBverhalten, geeig-
CO, (nicht mischbar mit CO,) net fr Verdampfungstemperaturen
geeignet. DIN 51503: KAA, KB, <-50 °C. Sehr gute thermische Stabi-
KE. NSF - H1 —Freigabe litdt. Sehr gute Schmierfahigkeit
(lebensmittelgerechter Schmier- auch bei Kohlenwasserstoff- (Propan
stoff: geeignet fur die Nah- R290, Propen R1270 u.a.) und
rungsmittelindustrie) CO,-Anwendungen (mit CO, nicht
mischbar).
Basis: PAO
RENISO Serie RENISO UltraCool 854 250 62 9,1 124 -48 RENISO UltraCool vereint hohe ther-
UltraCool 68 Kaltemaschinendle auf Basis mische Stabilitat (keine Verlackung,
= synthetischer Kohlenwasser- keine Verschlammung) und niedrige
stoffe. Insbesondere fur NH, Verdampfungsneigung (geringer
RENISO Anwendungen entwickelt. 857 239 108 14.4 136 45 Olwurf/Olverlust) mit guter Elasto-

UltraCool 100 DIN 51503: KAA

Gebinde auf Anfrage

mervertraglichkeit (CR,HNBR,NBR)

Vollsynthetisches Kaltemaschinenél auf Polyalkylenglykolbasis (PAG) fiir NH_-Anwendungen

RENISO Vollsynthetisches Kaltemaschi- 1044 250 70
PG 68 nendl auf Basis von Polyalky-

lenglykol (PAG).
=(é x50 Mischungsliicke 10% OI /

90% NH,: Phasentrennung
bei -35 °C. NH, - teill6sliches
Kaltemaschinendl, auch fur
Kohlenwasserstoff-Kaltemittel
geeignet.

DIN 51503: KAB, KE

14,0

210

-52 RENISO PG 68 ist ein hochgetrock-
netes synthetisches KMO auf PAG
Basis fur NH, Anlagen, die nach dem
Prinzip der Direktexpansion arbeiten.
Geeignet fur Schrauben- und Kolben-
verdichter.

Achtung:

PAG Ole sind nicht mit Mineral®|
vertraglich / mischbar.

PAG Ole sind hygroskopisch (Wasser
anziehend)! Zutritt von Feuchte ver-
meiden.

Bitte FUCHS-Anwendungstechnik
kontaktieren!

Basis: Polyglykol

B = Blechdose, =20 L Kanister, & = 205 L Fass, # = 1000 L (IBC), #%®m® =TKW
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15°C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C

Vollsynthetische Kaltemaschinendle auf Polyalkylenglykolbasis (PAG) fiir die Fahrzeug-Klimananlage

RENISO Serie RENISO PAG 992 240 55 10,6 187 -45 KMO auf Polyalkylenglykolbasis ftir

PAG 46 Synthetische Kaltemaschinen- Kaltemittel R134a in PKW- und

824 x 250 ml) 6le auf Basis spezieller LKW-A/C-Anwendungen. RENISO
Polyalkylenglykole (PAG) fur PAG 100 ist speziell fur Fligelzellen-

B20x1L) KFZ-Klimaanlagen mit R134a. verdichter geeignet. RENISO PAG 46

] DIN 51503: KD, KE, KAB und PAG 100 koénnen auch zusam-

= (auf Anfrage) men mit Kohlenwasserstoffkaltemit-

tel und Ammoniak verwendet wer-

RENISO 996 240 120 21,0 202 -45 den.

PAG 100 Basis: Polyglykol

B (24 x 250 ml)

B(20x11L)

= (auf Anfrage)

RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 993 224 44 9,8 218 -45 RENISO PAG 1234 wurde neu entwi-

PAG 1234 auf Basis doppelt-endver- ckelt fur die Auto-Klimaanlage mit

B (24 x 250 ml)

schlossener Polyalkylengly-
kole (PAG).

Fur Kfz-Klimaanlagen mit
R1234yf oder R134a.
DIN 51503: KD

HFO-1234yf. Das Produkt verfugt
sowohl Uber gute Mischbarkeits-
eigenschaften als auch tber hohe
thermisch-chemische Stabilitat im
Kontakt mit dem Kéltemittel. Grund-
flussigkeit und Additivierung von
RENISO PAG 1234 gewabhrleisten
beste Schmierungseigenschaften
und VerschleiBschutz.

Basis: Polyglykol

Vollsynthetische Kaltemaschinendle auf Polyalkylenglykolbasis (PAG) fiir Warmepumpenanwendungen

RENISO Spezielles vollsynthetisches Kal- 1001 252 460 72,4 238 -33 Fur den Einsatz in Hochtempera-
PAG 460 temaschinedl auf Basis spe- tur-Warmepumpen Systemen mit
' zieller Polyalkylenglykole Kohlenwasserstoff-Kalte-
Gebinde auf Anfrage (PAG). mitteln z. B. Pentane (R601),
Iso-Pentan (R601a).
Basis: Polyglykol
RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 1077 250 226 39,1 226 -39 Kaltemaschinendl auf Polyalkylengly-
PAG 220 C auf Basis spezieller Polyalky- kolbasis fur HFKW Kaltemittel wie
hochgetrocknet” lenglykole mit besonderem R134a. Speziell fur Schraubenver-

Gebinde auf Anfrage

Additivsystem.

Fur stationdre R134a-Anlagen
und CO,-Anwendungen geeig-
net.

DIN 51503: KB, KD, KE

dichter in Warmepumpenanwendun-
gen im Industrie- und Gewerbebe-
reich. Auch fur CO,-Anwendungen
geeignet (mit CO, nicht mischbares Ol).
Basis: Polyglykol




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. Vi Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point

15°C Clev. 40 °C 100 °C

kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C

Vollsynthetisches Kaltemaschinendl auf Polyolesterbasis (POE) fiir die Klimananlage in E- und Hybrid-Fahrzeugen

RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 978 282 76 9,9 111 -42 RENISO TRITON SEZ 75 AC wurde
TRITON SEZ fur elektrisch angetriebene, entwickelt fur elektrische Verdichter
75 AC hermetische Verdichter in in mobilen Fahrzeug-Klimaanlagen

Gebinde auf Anfrage

R1234yf-Fahrzeugklimaanla-
gen. Auch fir R134a einsatzfa-
hig, auf Basis spezieller
Polyolester.

DIN 51503-KD.

(MAC) . Aufgrund des hohen elektri-
schen spezifischen Wiederstands von
RENISO TRITON SEZ 75 AC ist die
Isolierung der elektrischen Verdichter-
teile zu jeder Zeit gesichert. Dartiber
hinaus garantiert der Einsatz von
RENISO TRITON SEZ 75 AC eine zu-
verlassige Schmierung und einwand-
freien Oltransport.

Basis: Polyolester

Vollsynthetische Kaltemaschinenéle auf Polyalkylenglykolbasis (PAG) fiir CO,-Anwendungen

RENISO Synthetisches Kaltemaschinendl 992 >220 68 141 215 -42 Kaltemaschinendl auf Basis ther-
ACC 68 auf Basis spezieller, double- misch hochbelastbarer double-end-
endcapped PAG fiir Uberkriti- capped PAG fur tberkritische CO,-
x5 sche CO,-Anwendungen Anwendungen (insbesondere fur
(Industrie- und Gewerbean- Klimatisierung und Warmepum-
wendungen) penanwendungen) in der Stationar-
DIN 51503: KB kalte. Enthalt spezielle Additive zur
Verbesserung des VerschleiBschutzes
und der Alterungsstabilitat.
Basis: Polyglykol
RENISO Klimakompressorenole fur die 991 229 65 13,5 216 -45 ACC HV wurde in enger Zusammen-
ACCHV Verwendung in arbeit mit fuhrenden Verdichterher-

B (24 x 250 ml)

Fahrzeug-A/C-Systemen mit
CO, als Kaltemittel.

Basis: double-endcapped
PAG.

DIN 51503: KB.

stellern und OEMs spezifisch fur
CO,-Klimaanlagen in Fahrzeugen
entwickelt. Das Ol basiert auf ausge-
wahlten chemisch und thermisch
extrem stabilen double-endcapped
PAG-Fluiden mit leistungsfahiger
Additivierung — insbesondere hin-
sichtlich des VerschleiBschutzes.
Basis: Polyglykol

Vollsynthetische Kaltemaschinenéle auf Polyolesterbasis (POE) fiir CO,-Anwendungen

RENISO Serie RENISO C 1009 286 55 8,8 137 -48 RENISO C-Produkte zeichnen sich

C55E Synthetische KMO auf Basis durch eine hervorragende Mischbar-

820x11) spezieller Polyolester mit keit und sehr gute Stabilitat mit CO,

N VerschleiBschutzadditiven fir aus.

W (4x50) den Einsatz mit dem Kaltemit- Einsatzgebiete: Supermarktkalteanla-

= (auf Anfrage) tel CO, (unterkritische und gen (unterkritisch: Tieftemperatur-
Uberkritische Anwendungen). kaskade, Uberkritisch: Tief- und Nor-

RENISO Auch fur FKW/HFKW Kaltemit- 993 246 80 10,6 118 -42 malkthlung), Schiffskalte sowie

C85E tel geeignet. nahezu alle Anwendungsbereiche

B(20x1L) DIN 51503: KB, KD der industriellen und gewerblichen

x5 Kalt_e(?rzeugung.

WGEx100) Basis: Polyolester

=

-

RENISO 976 286 172 18,0 116 -33

C170 E

mGx10L)

= (auf Anfrage)

B = Blechdose, =20 L Kanister, & = 205 L Fass, # = 1000 L (IBC), #%®m® =TKW
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Industrieole

Produkt-
bezeichnung

Kennzeichnung

Dichte
bei
15°C
kg/m?

Flp.
n.
Clev.

°C

Kin.
Visk. b.
40 °C
mm?/s

Kin. Vi
Visk. b.
100 °C

mm?/s

Pour-
point

Hauptanwendung

q©

Umweltschonende Hydraulik- und Schmierdle

PLANTOHYD
15 5*

g
PLANTOHYD
22 5*
=R
PLANTOHYD
325*
mcHE

PLANTOHYD
46 S*

mcEaIm

PLANTOHYD
68 S*

= s

Serie PLANTOHYD S
Synthetische Esteréle mit Wirk-
stoffen zur Erhohung der Alte-
rungsbestandigkeit. Biologisch
abbaubar >60% (OECD 301 B)
PLANTOHYD S-Ole: hoher Ver-
schleiBschutz (FZG- Stufe 12)
Ubertreffen die Mindestanforde-
rungen ISO 15380: HEES.

HVLP nach DIN 51524-3
(Ausnahme TOST Test)
Ausgezeichnet mit dem EU Ecola-
bel (EEL).

893 200 15 41 191 -33 Als Schmier- und Hydraulikol uni-
versell einsetzbar, vor allem, wo
Schonung der Umwelt gefordert
und angestrebt ist.

} Behaltertemperatur -30 °C bis

901 200 22 >4 198 3 +90 °C. Umstellungsrichtlinien
nach ISO 15380 beachten!

910 206 32 7.1 194 -36

920 300 46 9,2 187 -45

924 300 68 12,3 181 -36




Lieferprogramm Industrieschmierstoffe

PLANTO

Produkt- Kennzeichnung Dichte  Flp. Kin. Kin. \'l Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40 °C 100 °C
kg/m?  °C mm?/s mm?/s °C
Umweltschonende Hydraulik- und Schmierdle

PLANTOSYN Serie PLANTOSYN HVI 915 220 32 6,2 148 -46 Universell einsetzbar in allen
32 HVI* Umweltschonende Hydraulik- und mobilen und stationaren Hydrau-
= Umlauféle auf Basis synthetischer likanlagen, fur die der Einsatz
= gesattigter Ester. eines biologisch schnell abbauba-

Biologisch schnell abbaubar nach . ren Hydraulikols HEES gemaB
ZIG'A;_'T;?SYN OECD 301 B > 60%; hoher Ver- 913 220 46 2 150 & ISO 15380 empfohlen wird (z. B.

schleiBschutz, gute Dichtungs- in der Land- und Forstwirtschaft).
ms und Buntmetallvertraglichkeit, Dort einsetzbar, wo ungesattigte

ausgepragte Oxidationsstabilitat. synthetische Ester versagen. Ver-
PLANTOSYN Erfillt die Mindestanforderungen 916 280 68 10,6 143 -30 langerung von Wechselintervallen
68 HVI* an Hydraulikole. maglich. Behaltertemperatur
= s HEES nach 1SO 15380; -30 °C bis 100 °C.

HVLP nach DIN 51524-3 Umstellrichtlinien nach ISO 15380

(Ausnahme TOST Test) beachten.

Ausgezeichnet mit dem EU Ecola- Freigaben: MANNESMANN,

bel (EEL). REXROTH, Sauer SUNDSTRAND
PLANTOSYN PLANTOSYN 3268 ECO ist ein 920 300 47 9,5 191 -45 PLANTOSYN 3268 ECO wird fur
3268 ECO biologisch schnell abbaubares Hydrauliksysteme in umweltsen-
e e Hydrauﬂlikél auf Basis §ynthgtisc_her siblen B?reichen empfohlen. Uni-

Ester fir den Einsatz in stationa- versell fir den Betrieb von Land-,

ren und mobilen Hydraulik-Aggre- Forst- und Baumaschinen geeig-

gaten, die im Bereich von Risiko- net.

zonen wie Wasserschutzgebieten Umstellrichtlinien nach I1SO 15380

eingesetzt werden. beachten.

Erfullt die Mindestanforderungen

an Hydraulikole HEES nach ISO

15380 und HVLP nach DIN

51524-3 (Ausnahme TOST Test)

Ausgezeichnet mit dem EU Ecola-

bel (EEL)
PLANTOSYN Umweltschonendes, hochtempe- 913 290 46 8,2 154 -36 FUCHS-Empfehlungen:
3268 raturstabiles HVI-Mehrbereichs- Bosch Rexroth AG, CAT BF-1,
e s Hydraulikol auf der Basis von voll- KRAMER ALLRAD, PALFINGER,

gesattigtem, synthetischem Ester SAUER DANFOS, TIMBERJACK,

(HEES), Ubertrifft DIN I1SO 15380, VALMET / KOMATSU

biologisch schnell abbaubar nach FOREST, PONSSE

OECD 301 B > 60 %. Freigaben:

Ausgezeichnet mit dem EU Ecola- FENDT

bel (EEL) 08K

BAUMASCHINEN

PLANTOLUBE Serie PLANTOLUBE POLAR S 899 156 15 41 199 <-48 Getriebe, Lagerungen, Stellantrie-
POLAR 15 S PLANTOLUBE POLAR S-Ole sind be, die bei externen tiefen Tempe-
- umweltschonende, biologisch raturen (z. B. polare Gebiete) ein-
= schnell abbaubare Tieftempera- gesetzt sind. Hydrauliken, die
PLANTOLUBE tur—HydraluIiklt')Ie. Weisen leinen 908 166 22 5,7 200 <51 unter éhnlichen Temperaturb't'edin—
POLAR 22 S extrem niedrigen Pourpoint au_f. gungen betrlebe_n werden, kén-
- Durch sehr hohen VI kénnen sie nen ebenfalls mit Olen der

in einem breiten Temperaturbe-
reich eingesetzt werden. PLANTO-
LUBE POLAR S-Ole haben ausge-
zeichnete Korrosions- und Ver-
schleiBschutzeigenschaften und
sind hoch alterungsstabil. Uber-
treffen die Anforderungen gemaB
DIN 51524-3: HVLP (Ausnahme
TOST Test); I1SO 15380: HEES

PLANTOLUBE POLAR S-Reihe
befillt werden.

Die Umstellungsrichtlinien nach
ISO 15380 sind zu beachten.

W =20 L Kanister, & =205 L Fass, # = 1000 L (IBC), #%%m =TKW
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Industriedle
Produkt- Kennzeichnung Dichte Flp. Kin. Kin. VI Pour- Hauptanwendung
bezeichnung bei n. Visk. b.  Visk. b. point
15 °C Clev. 40°C 100 °C
kg/m?*  °C mm?/s mm?/s °C
Umweltschonende Getriebe- und Umlauféle
PLANTOGEAR Serie PLANTOGEAR HVI 927 >270 100 13,7 138 -33 Universell als CLP-Getriebetle ein-
100 HVI* Umweltschonende Umlauf- und setzbar. Die Produkte werden in
- EP-Getriebedle auf Basis spezieller Stirnrad-, Kegel-, Planeten- und
gesattigter synthetischer Ester mit Schneckengetrieben speziell im
PLANTOGEAR hoher Alterungsbestépdigkeit, 928 5270 150 19,1 145 30 umweltse_nsikilen_Bereich_einge—
150 HVI* gutem L}asttragevermogen‘